


Borgh, a arte das fixações...
Borgh, a arte das fixações...
 

A Borgh é especializada em fixações de qualidade com foco na eficiência e sustentabilidade, 

desenvolvidas a partir do ponto de vista do usuário. Nossos produtos contribuem positivamente para a redução 

de custos, qualidade e segurança.

A Borgh atua nos mais variados campos da engenharia; pense em técnicas de fixação para a construção civil, 

em empresas de instalação ou no desenvolvimento de inovações você sempre 

encontrará um produto Borgh disponível para aplicação.

Nossa força? Manter o ritmo conforme demanda do mercado, que cada vez pede requisitos 

mais complexos em relação à proteção do meio ambiente, a economia de energia, a eficiência e manutenção 

do nível de qualidade.,

A Borgh transita com muita eficiência em relação a estas demandas,apoiando-se em uma base sólida de 

experiência - mais de 35 anos; no conhecimento profundo de tecnologias de aplicação, materiais e métodos 

de produção avançados

-

 

Desenvolver produtos para fixações é uma arte? 

Nós acreditamos que sim... 

borgh.com



Inspeção e certificação

Embalagem e logística 
 

Embalagens Borgh - robustas, fortes e  eficientes 

A Borgh com sua área de PD&I oferece respostas assertivas e eficientes para todas as perguntas

técnicas e consultas sobre trabalhos específicos.

Se o produto não existe, nós o criamos!

Nossos técnicos, se caracterizam por competência e criatividade, com amplo conhecimento em 

aplicações, nas seguintes. áreas:

Engenharia de produtos

Engenharia de materiais - metais ferrosos e não ferrosos 

Tecnologia e processamento de polímeros 

Ergonomia

Revestimentos de superfícies e processos galvânicos 

Tecnologia em tratamentos térmicos

Métodos de produção com tecnologia de ponta

A Borgh dispõe de modernas instalações para testes e ensaios de carga de fixadores e seus 

sistemas, além de outros sob demanda.  Nossa equipe de PD&I além dos ensaios de produtos 

e aplicações, realiza o gerenciamento  das certificações  e pedidos de patentes. 

Os manuais técnicos criados pela Borgh asseguram a otimização do uso de nossos produtos 

e sistemas de aplicação.

Na Borgh, acreditamos que produtos de alta qualidade devem ser 

acondicionados em embalagens exclusivas, uma embalagem que tem os 

mesmos requisitos de segurança e qualidade que colocamos em nossos produtos.

Para que nossos clientes possam trabalhar de forma organizada e eficiente, 

nossas embalagens são produzidas em diversas geometrias e tamanhos, com 

polímeros resistentes e adequados as condições de operação no campo.

borgh.com

Inovação, Pesquisa & Des
Inovação, Pesquisa & Desenvolvimento



Especialista em fixações para a indústria  e a 

construção civil 

Conteúdo 
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Inserto Metálico Blind-FIX Fixa o de fachadas çã

Ancoragem Predial Olhal Lifesaver

Bucha BNK          

Bucha Universal          

Bucha BRS          

Bucha longa de nylon BK-PK       

Bucha de alto desempenho e Ancoragem olhal 

Bucha BCP 

 Bucha KFix 

Parafusos endurecidos de aço inoxidável AISI 410 para deck 

Parafuso Max-Fix 

Parafuso lentilha 

Parafuso auto atarraxante TX 

Parafusos drywall fenda Phillips nr 2, fosfatizado

Parafuso rosca soberba

Chumbadores BDA  

Chumbadores BDA - Dados técnicos 

Chumbadores BDA - Dados técnicos 

Chumbadores BDA - Dados técnicos

Chumbador C/Jaqueta 8.8
Parafuso Concrete Bolt Heavy Duty

Parafuso Concrete Bolt Top C25

Barras roscadas

Broca SDS-plus X-4         

Broca de Percussão Y Diamantada        

Broca BSQ para Madeira        

Broca para Metal HSS DIN 338         

Broca para Metal HSS DIN 338 com diâmetro reduzido     

Broca para Metal HSS-Co5% (liga de cobalto), DIN 338      

Jogo de Brocas para Metal HSS DIN 338 em Estojos - 19 Brocas    

Jogo de Brocas para Metal HSS DIN 338 em Estojos - 25 Brocas     

Broca para Metal HSS-Co5% UFL DIN 1897      

Broca para Metal HSS-Co5% UFL DIN 338       

Brocas para Metal HSS-Co5% UFK DIN 338      
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Fixações metálicas

Fixações metálicas

Prisoneiro Concrete D-FixFixações metálicas

Insert FIX  Fixações metálicas

Fixações p/ barras

Fixações para Drywall Chumbador Drywall

Fixações para Drywall Porca Drywall

Fixações métricas Fast Clamp

Conteúdo 

Clips Borgh 

Chumbador Drop In com flange Fixações metálicas
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Serras - Caixa de Armazenagem para Serras Tico Tico      

Serras - L minas de Serras Tico Tico para madeira    â

Serras - L minas de Serras Tico Tico para metal     â

Serras - L minas de Serras Tico Tico Bimetal     â

Serras - L minas de serra sabre para metal     â

Serras - L minas de serra sabre para madeira     â
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Conteúdo 

Especialista em fixações para a indústria  e a 

construção civil 

Conteúdo 

Serras - L minas de Serras Tico Tico Sinterizada â

Serras - L minas de Serras Tico Tico Isolada â

Serras -  Lâminas de serra sabre para Eternit, concreto aerado e gesso

Serras -  Lâminas de serra sabre para isolamento

Disco Abrasivo Combi         

Discos Abrasivos de Corte para Metal A24T/TK        

Disco Abrasivo de Corte para Metal A30T      

Discos Abrasivos de Corte A46 e A60 Inox      

Discos Abrasivos de Desbaste A24SK e A30SK2      

Discos Laminados         

Disco G           

Disco Diamantado para Azulejos, Corte a Seco BD16     

Disco Diamantado para Corte a Seco E Molhado BD220    

Disco Diamantado Corte a Seco E Molhado BD40     

Disco Diamantado BSQ 125 mm       

Disco de Cortar Juntas a Seco      

Broca Diamantada Tipo Copo Corona Turbo      

Broca Diamantada Tipo Copo Corona Diamante-S     

Broca Diamantada Longa Seco / Molhado com Rosca 1/2” gás   

 Chumbador Químico por BCM-Max de Borgh®     

Borgh Selante FireStop

Borgh Selante MS Polímero

Borgh Espuma de Poliuretano  
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Insertos Metálicos

Aplicação

 Os requisitos estruturais de paredes externas têm aumentado em relação aos isolamentos térmicos e acústicos. 

Também aumentaram os desejos e as necessidades dos construtores, no que diz respeito aos atrativos de 

 com alto padrão de qualidade, combinado com uma ampla variedade de materiais de caraterísticas distintas 

em uma única fachada. 

A fixação visível de um painel de fachada com parafusos rebites ou suportes, limita a liberdade do projeto de um 

arquiteto; aqui Blind-Fix desempenha um papel muito importante, ampliando as possibilidades de aplicações com 

qualidade, rapidez e segurança.

Considerado uma arte na técnica de fixação, Blind Fix é homologado pelo DIBT - lnsituto Alemão de Tecnologia, 

garantindo ser uma solução reconhecida pelos mais exigentes mercados mundiais.

Fácil
Simples 

Seguro

Beneficios

Quando aplicados a um elemento de fachada, permanecem invisíveis ao público

Por não serem aparentes, toda a beleza da fachada é mantida conforme 

produto aplicado original

Alta resistência mecânica, sendo que o fator limitante é o substrato e não o 

inserto montado

Pode ser montado na própria obra, por meio de máquinas e ferramentas 

portáteis oferecidas pela Borgh

Sustratos

Cerâmicas duras                         Porcelanatos                 Fachadas cerâmicas

Fachadas de compósitos           Plásticos                         Madeira

Especificações

Aplicando do Blind-Fix no Painel da Fachada:

Para gerar o alojamento para a montagem do Blind - Fix, utiliza-se de ferramenta e broca 

{diamantada ou de carbono), com perfil especialmente desenvolvido pela Borgh.

Utilizando-se deste sistema, se produz um furo cilíndrico, tendo em sua extremidade inferior, um alojamento 

com perfil angular, cuja finalidade é a de alojar o inserto metálico, que irá ancorar a fachada na estrutura 

de sustentação. São possíveis diferentes tipos de automação, dependendo do tipo de equipamento utilizado 

e do material de revestimento. O tempo médio de perfuração é de 1O segundos.
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Insertos Metálicos

Controle da profundidade de furação

 

Para todos os tamanhos e pesos de painéis são 

executadas furações de forma precisa e simétrica

Furadeira portátil 

Este equipamento portátil, é montado no painel da fachada, em qualquer posição, 

onde será colocado o inserto metálico Blind - Fix. 

Sua fixação é feita por meio de vácuo. Para utilização da broca diamantada, 

existe a opção do uso de refrigeração a água. Sua utilização no campo é possível, 

dado ao peso reduzido e manuseio simples.

Furadeira montada sobre Mesa de Roletes

A mesa de roletes multi direcional com painel tensor pneumático 

de 1,500 mm x 600 mm e broca KSDV ou KSHV, propiciam excelente 

manuseio dos painéis de fachada, sendo simples de operar, 

controlando corretamente as posições e espaçamento entre os 

 de alojamento dos insertos metálicos Blind-Fix.

 Peso total de 90 kg.  Pode ser usado com o sistema de refrigeração a 

água e inibidores de corrosão  Perfuração precisa em relação a 

diâmetro do furo e seu posicionamento. A Furadeira Portátil pode ser removida 

e utilizada com sua base de fixação a vácuo.

Exemplos de produto aplicado – casos reais

Perfuração cilíndrica alojamento com perfil angular

Pronto para instalação

Uso do guia de controle de profundidade

Insira a parte da base 
do Guia de Controle 
de Profundidade no 
orifício rebaixado.

Inspeção 1:
para verificar máx. a profundidade 
da posição de rebaixo e o diâmetro 
do rebaixo movem a guia de controle 
de profundidade até o bloco.

Inspeção 2:
Para verificar o min. profundidade 
da posição rebaixada, mova o 
calibrador entre o painel e a parte 
da base da guia de controle de 
profundidade.

Se as inspeções 1 e 2 estiverem corretas, o furo está bom!

Vistas guia de controle de profundidade para furos errados

Você não pode empurrar o medidor para a parte da 
base sem sonda.

Falha: Perfuração profunda ou sem rebaixo.

Você pode empurrar o medidor até a base com 
a sonda subestimada.

Falha: Furo não profundo o suficiente.

Verificação no local do Guia de 
Controle de Profundidade

painel de fachada

inserto

parafuso de fixacao

suporte

base
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Olhal Lifesaver

Ancoragem Predial

Os pontos de ancoragem predial Lifesaver da Borgh são dispositivos cuja responsabilidade é manter 

estável sistemas de cabos e amarras instalados em locais estratégicos da estrutura dos edifícios, 

permitindo o deslocamento seguro de pessoas e equipamentos.

Mundialmente utilizados há mais de 20 anos, este produto oferece mobilidade e segurança aos trabalhadores, 

em locais de difícil acesso, elevados, espaços confinados, instalação de andaimes, entre outros.

Construídos em aço inoxidável AISI 316, com excelente acabamento e baixo coeficiente de atrito, reduzem 

acentuadamente o desgaste dos cabos. Atendem as Normas NR18, NR35 e NBR 16325, podendo ser instalados 

em edifícios novos ou antigos com mais de 4 pisos ou 12 metros de altura, sem exceção.

Nossos produtos são certificados pelo Instituto Falcão Bauer.

Aplicação

Produto de fácil instalação e manuseio

Baixo coeficiente de atrito

Material resistente a intempéries e corrosão

Totalmente rastreável de forma individual

Concreto estrutural

Lages

Pisos

Benefícios Substratos

Razão social do fabricante 
e o seu CNPJ

Código individual
de rastreabilidade

Número máximo de 
trabalhadores conectados

Norma atendida

Material do qual 
é constituído

Logo do fabricante

Pictograma
indicativo para

leitura obrigatória
Legível e Indelével

Carga máxima 
permitida

 

Especificações e Rastreabilidade
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Ensaio Realizado Amostra No. Identificacao de ensaio

Deformação

Resistencia Estática - ABNT NBR 16325 -
1:2014

Resistencia Estática - Norma
Reguladora NR 18

01 - A
01 - B

01 - A
01 - B

01 - A
01 - B

90°
180°

90°
180°

90°
180°

Ensaios Realizados

 

Amostra No. 01 - A 01 - B

Requisito Especificado Resultados obtidos

Carga aplicada (kN)

Tempo Sob Carga (segundos)

Deformação

0,7 Mínimo

60 Mínimo

10 Máximo

0,7 

60 

0,20

0,7 

60 

0,90

Amostra No. 01 - A 01 - B

Requisito Especificado Resultados obtidos

Carga aplicada (kN)

Tempo Sob Carga (segundos)

Liberação de força

12 Mínimo

180 Mínimo

Não Permitido

12

180

12

180

Sim     Não Sim     Não

Amostra No. 01 - A 01 - B

Requisito Especificado Resultados obtidos

Carga aplicada (kN)

Tempo Sob Carga (segundos)

Liberação de força

15 Mínimo

180 Mínimo

Não Permitido

15

180

15

180

Sim     Não Sim     Não

Resultados obtidos - Deformação 

Resultados obtidos - Norma ABNT BNR 16325-1:2014  

Resultados obtidos - Norma Regulamentadora No.18 - NR18 

Ensaio Especificação

Deformação

Resistencia Estática 

NBR 16325-1:2014

NBR 16325-1:2014

NR 18

Amostras que
atendem as

especificaçoes

Amostras que
atendem as

especificaçoes

Houve

Houve

Não Houve

Não Houve

Avaliação  da
 conformidade

 

 

 

Identificação 
das mostras

Amostra conforme 
recibida

Amostra conforme 
recibida

Amostra após 
ensaios

Amostra após 
ensaios
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Bucha BNK

S ubs tra to s

 Concreto, concreto celular, gesso, pedras calcárias,

todos os m  ateriais de alvenaria para construções.

Aplicação

 
Instalações gerais.

Descrição produto Bitola

Bucha BNK nylon 8X40

Bucha BNK nylon 10X50

Especificações 

Bitola da bucha 5 6 8 10 12

L Comprimento da bucha mm 18 25 30 40 50 60

d
nom

Diâmetro externo da bucha mm 5 6 8 10 12

h
1

Profundidade de furo mm 25 35 40 55 65 80

d
0

Diâmetro do furo mm 5 6 8 10 12

D
s

Bitola do parafuso

- Parafuso para madeira
mm 2.6-4 3.5-5 4.5-6 6-8 8-10

- Parafuso para aglomerado

- Parafuso métrico M 3 4 5 6 8

Carga admissível 1)

- Concreto

KN

0.35 0.6 0.85 1.4 1.8

- Tijolos 0.3 0.5 0.8 1 1.4

- Concreto celular 0.04 0.06 0.09 0.2 0.4

1) Parafuso para madeira diâmetro máximo / Fator de segurança 5.

h
1

d
0

d
nom

L

Principais benefícios do produto 

Flange cônica  que evita rotação assegurando a inserção correta da 

bucha.
 

As pontas unidas garantem alto desempenho desde o início da 

montagem do parafuso.

PAG. 09borgh.com
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Bucha Universal

S ubs tra to s

 Concreto, concreto celular, arenito, tijolo vazado e camada de reboco.

Aplicação

 
Todos os tipos de fixação.  

Principais benefícios do produto 

Flange cônica que evita rotação, assegurando a inserção correta da bucha

As pontas unidas garantem alto desempenho desde o início da montagem do parafuso 

Descrição produto Bitola

Bucha Universal nylon 6 X45

Bucha Universal nylon 8 X50

Bucha Universal nylon 10 X60

Bucha Universal nylon 12 X70

Bucha Universal nylon 14 X75

L d
º

h
¹d

nom

Especificações

 Bitola da bucha 6 8 10 12 14

L Comprimento da bucha mm 35 45 50 60 70 75

d
nom

Diâmetro externo da bucha mm 6 8 10 12 14

h
1

Profundidade de furo mm 45 55 65 75 90 100

d
0

Diâmetro do furo mm 6 8 10 12 14

 
 

 D
s 

Bitola do parafuso

- Parafuso para madeira
3-4 4.5-6 6-8 8-10 10- 12

- Parafuso para aglomerado mm

- Parafuso métrico M 4 6 8 10 12

 
 
 
 

Carga admissível 1)

- Concreto KN 0.61) 1.1 1) 1.8 1) 31) 41)

- Tijolos vazados KN 0.451) 0.91) 1.2 1) 1.8 1) 2.2 1)

- Concreto celular KN 0.31) 0.51) 0.51) 1.2 1) 1.3 1)

- Gesso KN 0.15 2) 0.18 2) 0.2 2)

- Aglomerado KN 0.42) 0.45 2) 0.62)

1) Parafuso para madeira diâmetro máximo. 
2) Diâmetro máximo parafuso para aglomerado/ Fator de segurança 5.

PAG. 10
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º

h
¹

d
nom

L

Bucha BRS

S ubs tra to s

 Utilizadas em materiais ocos, sólidos 

e em placas de gesso acartonado.

Aplicação

 Em materiais fixados em madeira, aglomerados, tais como:  t rilhos, molduras, perfis, etc.  

Principais benefícios do produto 

Pode ser usada com diferentes tipos de parafuso.
 P ossui alta resistência ao arrrancamento em KN   

Expansão em 4 direções proporciona maior estabilidade e m  aiores valores de resistência ao arrancamento.  

Descrição produto Bitola

Bucha BRS Nylon 5 X25

Bucha BRS Nylon 6 X30

Bucha BRS Nylon 8 X40

Bucha BRS Nylon 10 X50

Bucha BRS Nylon 12 X60

Bucha BRS Nylon 14 X70

  
Especificações 

Bitola da bucha 5 6 8 10 12 14

L Comprimento da bucha mm 25 30 40 50 60 70

d
nom

Diâmetro externo da bucha mm 5 6 8 10 12 14

h
1

Profundidade de furo mm 35 40 50 70 80 90

d
0

Diâmetro do furo mm 5 6 8 10 12 14

D
s

Bitola do parafuso

- Parafuso para madeira - Ø/rosca parafuso para madeira
mm 2.6-4 3.5-5 4.5-6 6-8 8-10  10-12

- Parafuso para aglomerado - Ø

- Parafuso métrico M 3 4 5 6 8 10

Carga admissível 1)

- Concreto KN 0.45 1.10 1.20 1.90 2.70 3.00

- Tijolos KN 0.45 0.90 1.00 1.10 1.50 1.80

- Tijolos vazados KN 0.15 2)

 

0.20 2)  0.40 2)

 

0.45 2)

 

0.50 0.60

- Concreto celular KN 0.12 0.12 0.19 0.30 0.40 0.55

- Arenito KN 0.45 0.70 1.00 1.80 2.10 2.30

1) Máximo diâmetro parafuso para madeira / Fator de segurança 5. 

2) Diâmetro máximo parafuso para aglomerado/ Fator de segurança 5.
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Principais benefícios bucha BK

1.  Instalação de peça de madei-

ra em concreto.

2.  Instalação de peça de aço 

em materiais de construção 

permanente.

Bucha longa de nylon BK-PK

Aplicação

 Ideal para aplicações em materiais vazados e sólidos (blocos vazados, concreto, alvenaria,  pedra,
tijolos vazados).

BK-PK

 Bucha com parafuso zincado com fenda torx 40.

 Disponível em conjunto com parafuso ou somente a bucha.

1. Nylon PA6 

 resistência ao desgaste, excelentes propriedades  

mecânicas, mesmo em altas temperaturas.

2. Dispositivo amortecedor de impacto

 evita a expansão prematura da bucha.

3. Rosca interna da bucha

 centralização perfeita do parafuso.

4. Colar cônico

 evita rotação e assegura inserção correta da bucha

Principais benefícios Parafuso PK

 Altos valores de resistência a tração.

 Geometria da rosca otimizada.

 Disponível  tampas para acabamento. 

h

h

Dadas técnicas BK-PK

Medida da bucha 8 10

 Į Medida da bucha mm 60 80 100 120 140 80 100 120 140 160

 

d
nom Comprimento da bucha mm 8 10

 h
1

Profundidade do furo mm 60 60

 d
0 Diâmetro do furo substrato mm 8 10

d
f

Diâmetro do furo na peça mm 8 10

h
eff

Profundidade efetiva de fixação mm 50 50

t
fix Carga máxima de cisalhamento mm 10 30 50 70 90 30 50 70 90 110

N
Zul

Espessura máxima ajustável

- Concreto kN 0.5 0.8

- Tijolos kN 0.4 0.6

- Calcário kN 0.4 0.6

V
Zul

Carga máxima de tração

- Concreto kN 0.5 0.8

- Tijolos kN 0.4 0.6

- Calcário kN 0.4 0.6

c

Distância da borda

- Concreto mm 50 50

- Tijolos mm 100 100

- Calcário mm 100 100

s

Distância entre os eixos de fixação 

- Concreto mm 150 150

- Tijolos mm 100 100

- Calcário mm 100 100
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Bucha de alto desempenho 

S ubs tra to s

 Concreto, pedras, tijolos vazados, pedra natura.

Aplicação

 Ancoragem para edificios.

Principais benefícios do produto
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Olhal soldado atende o padrão DIN 4420.

Marca para indicação da profundidade correta de aplicação.

Resistência ao arrancamento de 30kN. 

 

Disponível em Inox.

L

l

D
1

L
1

D
2

Especificações

Descrição produto Diâmetro da bucha Bitola do parafuso Comprimento da Bucha Comprimento (mm) Comprimento da rosca
Diâmetro do 

olhal

d
0

D
1

l
1

L L
1

D
2

Parafuso olhal 14 12 70 90 55 25

Parafuso olhal  14 12 70 120 65 25

Parafuso olhal  14 12 70/100 160 65 25

Parafuso olhal 14 12 70/100/140 190 65 25

Parafuso olhal  14 12 70/100/140 230 65 25

Parafuso olhal 14 12 70/100/140 350 65 25

e Ancoragem olhal

d0
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Ancoragem provisória para linha de restrição

Local de ensaio: Bloco de concreto – L. A. Falcão Bauer (matriz)

Tipo de peça: Olhal

Diâmetro da peça:

 

12

 

x 160 mm

 

Data de ancoragem :

 

15/10/2019

 

Data de ensaio:

 

15/10/2019

 

Tipo de fixação:

 

Bucha

 

14x100

 

HIGH TECH

 

-

 

1

Profundidade de ancoragem:

 

170

 

mm

 

Carga máxima especificada:

 

Tração -

 

até ruptura

 

Tabela

 

6

 

–

 

Resultados 

 

Nº CP

 
Diâmetro

 

(mm)
 Leitura 

manométrica

 

(bar)
 

Carga última

 

(kgf)
 

Ocorrências

03  12 x160  242  4.603,0  Ruptura da solda

Local de ensaio: Bloco de concreto – L. A. Falcão Bauer (matriz) 
Tipo de peça:

 
Olhal

 
Diâmetro da peça:

 
12

 

x 160 mm

 Data de ancoragem :

 

15/10/2019

 
Data de ensaio:

 

15/10/2019

 
Tipo de fixação:

 

Bucha

 

14x100

 

HIGH TECH

 

-

 

1

 

Profundidade de ancoragem:

 

170

 

mm

 

Carga máxima especificada:

 

Cisalhamento -

 

Até ruptura

 

Tabela 1 2

 

–

 

Resultados 

 

Nº CP

 

Diâmetro

 

(mm)

 

Leitura 
manométrica

 

(bar)

 

Carga última

 

(kgf)

 

Ocorrências

 

06 12 x160 235 4.472,0 Deslocamento do olhal
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Bucha nylon BCP flange cilíndrica para parafusos sextavados com flange

O plugue BCP é uma combinação de plugues de parede de alta resistência. Feito de plástico de alta qualidade 

com excelentes características de resistência à tração e modificado contra impacto. O design tem patente no 

seu design único em torno da zona de expansão, onde o plugue sempre se conectará ao redor do parafuso para 

uma conexão ideal entre a parede e a fixação. Em uso, o produto tem boas propriedades anti-rotação devido às 

suas nervuras posicionadas com precisão e não se expande facilmente devido ao sistema interno de

travamento por parafuso. O ponto cruzado permitirá ao usuário saber quando o parafuso está totalmente 

ajustado ao plugue para seus valores máximos de resistência. Produzido na cor da nossa empresa Orange Borgh.

As Buchas BCP com flange cilíndrica, foram projetadas com o melhor da engenharia contida nas buchas de 

alta resistência. São produzidas com polímero de alta qualidade - poliamida PA6, com excelentes características 

de resistência a tração e impactos.

Seu design exclusive, patenteado, único em seu modelo em relação a zona de expansão, proporciona uma 

integração envolvente ao redor do parafuso, criando uma conexão ideal entre parede e fixação.

A flange cilíndrica além de reduzir a possibilidade de giro da bucha durante a instalação, dado as nervuras 

posicionadas com precisão em relação ao corpo da bucha, se propriamente montada impede que haja passagem 

de corrente elétrica.

A geometria projetada da bucha, garante que a mesma não se expanda facilmente, principalmente devido ao 

sistema interno de travamento do parafuso. Sua geometria de ranhuras intercaladas evitam expansão 

prematura em caso de instalação no modo push-through.

Atingem altos valores de carga de mecânica, dado a combinação bucha, parafuso e substrato. Testes realizados 

em blocos de concreto C35, resultaram em valores médios de 20 KN de tração e 18 Nm ao giro.

Tudo isto graças as inovações que a Borgh introduziu na geometria e matéria prima utilizada.

Aplicação

PAG. 14

Bucha BCP

Especificações

Técnica de montagem

Montagem push-through,

Montagem pelo parafuso

Furação com brocas SDS

 ou brocas diamantadas. 

Aplicação Material básico

Fixação de construções 

de fachadas

Adequado para estruturas 

de telhado em

superfícies de pedra

Fixação de cercas ou grades 

diretamente no chão

de contrapiso ou concreto

Bucha - Nylon PA6

Parafuso - Aço 

carbono galvanizado

eletroliticamente
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Concreto com 2250 kg (22,5 kN) - 750 kg (7,5 KN)  (Valor de cálculo quando se aplica fator de segurança) 

Arenito Calcareo com 1,900 kg (19 KN) - 633 kg (6,3 KN)  (Valor de cálculo quando se aplica fator de segurança) 

Dados Comparativos  Arrancamento Valor de referência 

 Throughtbolt 18,6 KN   6,8 KN 

 Concrete Bolt 11,7 KN 3,9 KN 

Material de construção – uso geral:

Concreto

Tijolo sílico-calcário maciço

Pedra de silicato

Tijolo oco de concreto

Blocos de concreto

Tijolo sílico-calcário oco

Lajes alveolares

Lajes compostas

Material de construção - extremamente adequado:

Asfalto

Tijolos vazados cerâmicos

Tijolo de construção rápida

Substratos

Ensaios

Complementos

Tabela Técnica de Brocas para furações

Broca SDS Plus – X4 Broca Diamantada Ypso

Código  

 BCP-T HEX 10X80

 

X L Brocas SDS Broca Diamantada

BCP-T HEX 10X100

BCP-T HEX 10X120

BCP-T HEX 10X140

BCP-T HEX 10X160

BCP-T HEX 10X200

O

O

O

O

O

O

10X80 mm

10X100 mm

10X120 mm

10X140 mm

10X160 mm

10X200 mm

10.0 X 150 SDS COMBI HB.
4-CUTTERS

10.0 X 210 SDS COMBI HB.
4-CUTTERS

10.0 X 120 MASONRY
DRILL GRDN.POINT Ypso
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Clips BORGH 

Substratos

 Concreto, tijolo, pedra

Aplicação

 Usado para fixação de tubulações

Principais benefícios do produto

 

Montagem com uma mão, sem nescessidade de ferramentas 

Cone garante expansão

Valor de arrancamento: Até 600n (60kg)

Cantos arredondados para facilitar montagem em tubos 

Universalmente conectável

Resistente a temperatura de -20 à 80 °C
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Bucha

K Fix

Aplicação

Os usos mais comuns do sistema K Fix são:

Concreto estrutural

Madeira

Perfiz metálicos

Alvenaria

Equipamentos de Lazer

Sistemas de segurança para fixação de

redes de proteção

Substratos Benefícios

Permitem que o meio das cordas sejam

montadas no helicoidal, mesmo que as 2 pontas

já estejam presas

Altamente resistentes a corrosão, tendo

revestimentos superficiais adequados a cada

tipo de ambiente

Acabamento do helicoidal com baixo

coeficiente de atrito, permitem longa vida útil

para as redes de proteção

Podem ser reutilizáveis, dependendo do tipo de

montagem
Especificações

O conjunto Olhal de cabeça helicoidal e bucha universal Borgh, 

usados onde segurança e rapidez de instalação são requisitos 

fundamentais, estão disponíveis em aço carbono e aço inoxidável, com 

revestimentos superficiais adequados a cada obra.

Comumente utilizados para fixar redes de segurança, podem também ser montados 

com Chumbador Químico, Chumbadores mecânicos com jaqueta e cone ou insertos 

roscados totalmente metálicos.

São insertos reutilizáveis quando combinado com o uso de buchas ou insertos metálicos. 

De fácil instalação, com o uso de parafusadeiras elétricas. Quando solicitado podem ser

fornecidos com porcas e arruelas.

PAG. 16



Parafusos endurecidos de aço inoxidável AISI 410 para deck

Materiais

 Construções de madeira, madeira para exterior, piscinas, jardins 

e varandas.

Aplicação

 Para montagem entre peças de madeiras que exigem um acaba-

mento de alta qualidade, não havendo necessidade de pré furos 

(com exceção da cabeça) e resistente à corrosão.

A lg um a s vantagens importantes

 Cabeça cilindrica com flange para ocultar qualquer  

formaçã o  de aparas.

 Devido à parte cilíndrica da cabeça, requer-se pré-

perfuração    para embuti-la.

V e rs õ e s disponíveis

 Os parafusos para deck Borgh possuem flange cônica na  

cabeça, para evitar que o parafuso penetre mais que o  

necessário na madeira.

 O parafuso para deck Borgh possui uma rosca logo abaixo  

da   cabeça, para garantir que a mesma não solte, ficando  

aparente   quando em uso constante.

Parafusos endurecido de aço inoxidável AISI 410 para deck

Parafusos de aço inoxidável A4 para deck

Parafusos inoxidáveis
Borgh catalogus hoofdstuk 14

Especificações

Descrição produto Bitola X comp. Ponteira Diâmetro da broca para encaixe da cabeça (mm)

Parafuso deck inox 410 hxl 5X50 TX25 6

Parafuso deck inox 410 hxl 5X60 TX25 6

Parafuso deck inox 410 hxl 5X70 TX25 6

Parafuso deck inox 410 hxl 5X80 TX25 6
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 Parafuso Max-Fix

Substratos

 Madeira.

A p licação

Para fixação de estruturas em madeira.

Principais benefícios do produto 

Aço de alta qualidade previne quebra e lascas de metal.

Ponta auto parafusante, desnecessário pré –furo, filete  

serrilhado para melhor torque.

Cabeça prato, excelente para melhor distribuição de 

pressão e   prevenção lascamento.

Indicação do comprimento do parafuso sobre a cabeça.

Pa ra fuso s

Parafuso lentilha

Substratos

 Alvenaria.

Aplicação

 Fixação de metal, portões.

Princ ip a is benefícios do produto

 Alta capacidade de fixação.

 Fenda torxs.

 Excelente acabamento devido ao formato da cabeça.

V a rie d a d e s disponíveis 

 Zincado com ponta auto atarraxante para fixação 

 
Zincado sem a ponta auto atarraxante para fixação 

 

Inox

Parafuso auto atarraxante TX

Substratos

 Madeira.

Principais benefícios do produto

Zincado eletrolítico.

Rosca inteira, ideal para montagem com buchas.

Processo de produção de acordo com as normas especific-a

das pela BORGH.

Fenda torx.

Disponível em inox e zincado.

Disponível cabeça redonda e cabeça chata.
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em madeira.

com buchas.
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Parafusos drywall fenda Phillips nr 2, fosfatizado

Aplicação

 Para fixação de placa de gesso em superficie de metal ou 

madeira.

Principais benefícios do produto

 Fosfatizado, previne corrosão depois de aplicado, gesso ou 

latex.

 Formato da cabeça ideal para fixação de placas de gesso.

 Na versão MAX, a rosca inversa, próxima a cabeça, previne 

elevação da placa.

V a rie da d e s disponíveis

 Imagem de cima-versão padrão com passo fino, adequado 

para metal e madeira.

 Imagem debaixo-versão max, com passo largo, adequado 

para   madeira.

Parafusos
Borgh catálogo capítulo 13

Parafuso rosca soberba

S ub s tra to s

 Madeira em conjunção com a bucha, alvenaria densa e  

concreto.

Aplicação

 Adequado para funções pesadas, em conjunto com bucha.

Principais benefícios do produto

 Cabeça sextavada ou sextavada flangeada.

V a rie d a de s disponíveis

 Zincado DIN 571, chave 10-24 mm.

 Zincado em amarelo com rosca e chave TX40 para uso  

em aplicações com pouco espaço. 

 Rosca fornece vedação.
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Características BDA

 ETA opção 7 (15/022) para aplicação em concreto não fissurado.

 Indicação BSQ clara no elemento de expansão.

 Três abas que aderem a 120 graus.

 A cabeça previne danos à rosca do parafuso.

 Marcação da profundidade.

 Identificação na cabeça.

 Expansão controlada por torque.

 Cone curto permite aderência rápida.

 Arruela e porca pré-montada.

T ip o s BDA

 BDA: galvanizado com arruela básica (45.540. e 45.544.)

 BDA-3D: galvanizado com arruela 3D (45.550. e 45.554.)

 BDA-A4: RVS tipo A4 (45.560. e 45.564.)

 BDA-A4 3D: (RVS A4 com arruela 3D (45.570. e 45.574.)

 BDA-TH: tipo galvanizado térmico (45.580. e 45.584.)

E m b a la g e m BDA

 Disponível em caixa BSQ e em mini caixas de 

5 litros.

Etiqueta 

Chumbadores BDA Borgh

Chumbadores de metal
Informação técnica

Chumbador BDA Chumbador BDA com arruela 3D

Aplicação BDA

 Fixação de construções 

de metal, perfis, máqui-

nas etc.

Aplicação BDA arruela 3D

 Montagem a distância, fixação 

de construções de madeira, 

montagem em furos oblongos.

Té c nic a de montagem

 Pré-montagem e montagem 

passante.

M a te ria is da construção

 Concreto não fissurado.

Diâmetro chumbador = diâmetro da perfuração

 Comprimento

Espessura de fixação
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Fator de segurança 2,5

Datos técnicos 

Medidas 6 8 10

 L Comprimento total mm 45 60 60 80 70 100

 
d

nom
Diâmetro exterior mm 8 10 12

SW Tamanho da chave mm 10 13 17

 d
0

Diâmetro de perfuração no material de construção 1) mm 8 10 12

D
f

Diâmetro de perfuração da peça a ser fixada mm 9 12 14

H
0

Profundidade mínima do furo mm 50 60 60 80 75 100

H
min

Espessura mínima de suporte mm 100 100 100 105 100 110

H
ef

Profundidade efetiva de fixação mm 30 35 40 52 48 55

T
fix

Espessura máxima ajustável 3) mm 5 15 5 15 5 25

T
inst

Torque Nm 10 10 20 20 35 35

N
Zul

Carga máxima de tração homologada - Concreto C20/25

- Parafuso de fixação da jaqueta 8.8 kN 3 3,6 3,8 5,2 5,1 8,2

- Parafuso de fixação da jaqueta de aço inoxidável A2 kN 3 3,6 3,8 5,2 5,1 8,2

V
Zul

Carga máxima cizalhamento homologada - Concreto C20/25

- Parafuso de fixação da jaqueta 8.8 KN 3,2 3,2 5,1 5,8 6,7 8,2

- Parafuso de fixação da jaqueta de aço inoxidável A2 KN 3,2 3,2 5,1 5,8 6,7 8,2

C
Distância até a borda

- mm 90 105 120 155 150 165

S
Distância entre os eixos de fixação

- mm 45 55 60 80 75 85

Características

 Parafuso de alta resistência, marcado com “8.8” na cabeça

 Resistência muito alta, incluindo cisalhamento

 Distribuição homogênea da carga devido à expansão tripla do 

cone

 Cone (corpo expansível) incorpora um sistema antirrotação por 

engate mecânico não produzindo deslizamentos imprevistos

 Zona de compressão compacta que proporciona um ajuste con-s

tante e sem folga com excelente resposta a tração

 Jaqueta de uma única peça

 Zincado branco, portanto livre de cromo 4 e resistente à corrosão 

antecipando-se às normas do meio ambiente

 Diâmetro de perfuração do substrato, gravado na jaqueta para 

evitar erros de escolha da broca

 Dois modelos de cada diâmetro: compacto (c) e longo (l)

 A jaqueta praticamente fechada protege a rosca e o dispositivo 

de expansão contra o pó gerado no furo, para que sua fixação 

seja constante e a rosca fique intacta depois de aparafusar

A p lic a ç ã o

 Fixação de trilhos, monta-

gem de calhas, pilares ou 

corrimãos e esquadrias

E s p e c ific a ç õ e s

1.  Aço de classe 8.8

2. Aço inoxidável A2

M o nta g e m

 Fixação com perfuração do 

substrato

M a te ria is

 Materiais de construção 

duros, tais como concreto, 

tijolo, sílico- calcário, tijolo de 

fachada e placas alveolares 

(modelos curtos)

Chumbador com jaqueta 8.8

Chumbadores de metal
Datos técnicos
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Características

 Fixação peça única de aço resistente ao fogo.

 Montagem eficiente.

 Altas cargas admissíveis.

 Montagem livre de tensão (distâncias mínimas da borda).

 Pode ser reaplicado em até 3 vezes.

 Completamente desmontável.

 Indicação de medida na cabeça.

 Requer baixo torque de montagem.

 Cabeça sextavada com flange.

 Ótimo para trabalhos urgentes, processamento muito rápido.

 Reutilizável, ideal para fixações temporarias.

 

Aplicação

 Fixação permanente ou tem-

poraria para vária substratos 

ou perfis.

M a te ria l

 Aço ao boro equivalente a 

classe 1 2.9.

M o nta g e m

 Fixação livre de tensões.

M a te ria is de construção

 Concreto de alta resistência 

C50. 

Parafuso Concrete Bolt Heavy Duty

Fixações metálicas

h
eff

h
0

d
0

t
fix

SW

L

d
nom

d
f

L
G

  

Datos técnicos

Medida 8x50 8x75 10x75 10x100 12x75 12x100

L Comprimento do parafuso mm 50 75 75 100 75 100

L
G

Comprimento da Rosca mm 50 75 75 100 75 100

D
nom

Diâmetro maior mm 8 8 10 10 12 12

SW Tamanho da chave mm 13 13 17 17 19 19

D
r

Diâmetro da flange mm 16,5 16,5 22 22 25 25

D
0

Diâmetro de perfuração do material base mm 8 8 10 10 12 12

D
f

Diâmetro da broca da peça a ser fixada mm 10 10 12 12 15 15

H
0

Profundidade mínima de perfuração mm 55 75 55 76 70 95 70 95 84 114 84 114

H
eff

Profundidade efetiva de fixação mm 40 60 40 60 50 75 50 75 60 90 60 90

T
fix

Espessura máxima de fixação mm 10 0 35 15 25 0 50 25 15 0 40 10

Cargas admissíveis em concreto C30/35 C30/35

N Carga de tração admissível kN 4,87 7,00 4,87 7,00 6,27 11,13 6,27 11,13 8,83 14,33 8,83 14,33

V Cisalhamento admissível kN 8,50 8,50 8,50 8,50 15,33 15,33 15,33 15,33 19,93 19,93 19,93 19,93

C Distância da borda nominal mm 80 80 80 80 100 100 100 100 120 120 120 120

C
min

Distância mínima da borda mm 40 40 40 40 50 50 50 50 60 60 60 60

S Distância do eixo nominal mm 160 160 160 160 200 200 200 200 240 240 240 240

S
min

Distância mínima do eixo mm 80 80 80 80 100 100 100 100 120 120 120 120

Perfurar até a profundidade correta. Limpar o orifício cuidadosamente .

Antes de introduzir o pino para con  -

creto no material pétreo.
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Características

 Uma peça.

 Aço similar a classe 10.9, Portanto altos valores de resistência.

 Inserção suave e precisa devido ao passo duplo.

 O fio de rosca maior, dentado no início, reproduz de forma perfe-i

ta sua própria rosca com as dimensões corretas.

 Montagem rápida e desmontagem fácil e completa, ideal para 

fixações temporarias.

 Cabeça robusta hexagonal para ferramentas convencionais.

 Ampla gama de comprimentos, portanto, ampla capacidade de 

fixação.

 Resistente ao fogo. 

 Autoatarraxante em concreto, granito, etc.

 Excelente resistência a ambientes ácidos, bases e corrosão. 

galvânica devido ao revestimento de 3 camadas (Ruspert).

 Parafuso cabeça flangeada, não necessitando de arruelas.

 Diferentemente dos chumbadores expansivos, não há tensão 

inicial no material de base.

 Fixação eficaz podendo ser aplicadas próximo as bordas dos 

substratos.

Aplicação

 Fixação em peça única; é introduzido 

diretamente no furo do substrato  

(concreto, granito, etc.).

M a te ria is de construção

 Arenito

 Materiais sílico- calcários

 Tijolo

 C oncreto

M o nta g e m

 Montagem direta.

M a te ria l

 Aço ligado ao boro tempe-

rado (SAE 10B21).

Parafuso Concrete Bolt Top C25

Fixações metálicas
Datos técnicos

Fator de segurança: cargas admissíveis indicadas incluem um coeficiente de segurança de 
2,5 Distância mínima entre eixos de fixação: 2 vezes a min. Distância da borda.
Torque de aperto em calcário: 0,7 vezes o par de ajustes em concreto.

Carga admissível em calcário: 0,5 vezes a carga admissível em concreto. Torque de aperto 
em tijolo: 0,6 vezes o torque de aperto em concreto.

Datos técnicos 

Medidas 5 6 8 10 14

L Comprimento total mm 50 60 35 45 60 80 100 55 65 75 90 110 130 65 75 85 100 120 140 80 115 135 160

L
G

Comprimento da rosca 40 40 35 45 50 50 50 55 60 60 60 60 60 65 70 70 70 70 70 80 80 80 80

 
d

nom
Diâmetro maior mm 5 6 8 10 16

SW Tamanho da chave mm 8 10 13 15 18

 d
0

Dia. da broca para material de base 1) mm 5 6 8 10 14

d
f

Dia. da broca para peça a ser fixada mm 7 9 12 14 17

h
min

Espessura min. material de base 100 100 100 100 125 125 125 125 125 140

h
eff

Profundidade efetiva de fixação mm 45 45 30 30 50 50 50 45 60 60 60 60 60 55 70 70 70 70 70 70 80 80 80

t
fix

Espessura máxima de fixação 3) mm 5 15 5 5 10 30 50 10 5 15 30 50 70 10 5 15 30 50 70 10 35 55 80

N
Zul

Momento fletor admissível

- Concreto kN 2,9 2,9 2,4 3,5 4,4 4,4 4,4 3,9 6,5 6,5 6,5 6,5 6,0 6,0 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1 9 12 12 12

V
Zul

Cisalhamento admissível

- Concreto kN 2,0 2,0 2,9 3,7 3,7 3,7 3,7 6,0 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 7,9 9,3 9,3 9,3 9,3 9,3 15 15 15 15

T 
inst

Par de apriete

- Concreto Nm 12 20 50 80 150

c
Distancia al borde

- Concreto mm 62 62 36 36 66 66 66 59 81 81 81 81 81 71 93 93 93 93 93 96 111 111 111

Perfurar até a profundidade  

correta. 

Limpar o orifício cuidadosamente, 

antes de introduzir o parafuso no 

material pétreo.

L

t
fix

h
min

d
0SW

d
f

h
eff
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Fixações metálicas
Datos técnicos

Prisoneiro Concrete D-Fix

Substratos

 Concreto e pedra

Aplicação

 Para fixação direta em concreto, pedra e outros substratos  

Similares sem necessidade de qualquer bucha de expansão

 Fixação de colunas de perfis de aço que ainda precisam ser 

definidas

 Realizar suportes de suspensão livres (ex. pontes rolantes,  

estruturas metálicas no teto) 

 Instalação de ripas de madeiras

 Aplicação de perfis em asfalto

Europäische Technische Zulassung -
Option 1

Especificações 

Diâmetro nominal (mm) Comprimento do 
chumbador (mm)

Espessura máxima a 
ser fixada (mm)

Profundidade do furo 
(mm)

Chave Diâmetro da broca 
(mm)

Carga média permitida 
(kN) *

8 90 10 60 13 8 11.2

100 20 60 13 8 11.2

120 40 60 13 8 11.2

140 60 60 13 8 11.2

160 80 60 13 8 11.2

10 105 10 70 17 10 15.6

125 30 70 17 10 15.6

145 50 70 17 10 15.6

175 80 70 17 10 15.6

195 100 70 17 10 15.6

12 118 10 80 19 12 24.4

138 30 80 19 12 24.4

158 50 80 19 12 24.4

188 80 80 19 12 24.4

208 100 80 19 12 24.4

 
*Valores válidos se aplicado de acordo com exigências e materiais indicados pelo fabricante.

Principais benefícios do produto

 Montagem sem necessidade de ferramentas.

 Permite remoções de ajustes.

 Não necessita broca longa para a furação.

 Suporta esforços de tração e cisalhamento.

 Resistência ao arrancamento de até 40kN
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L

h
min

L
G

h
0

d
nom

Características do Chumbador Drop In

 A flange assegura a inserção com a profundidade correta , 

permitindo economia de tempo e a necessidade de fazer  

um furo com profundidade exata.

 Altos valores de resistência a tração com profundidades  

e diâmetros de furos reduzidos.

 Montagem rápida e fácil.

 O elemento de expansão não pode se separar da fixação.

 Conexão desmontável sem perder valores de resistência.

 Cargas admissíveis sobre a zona de pressão do concreto.

 Galvanizado com espessura de revestimento de 5 µm.

Chumbador Drop In com Flange

Technische informatie

Aplicação

 Fixação de expansão, controlado por deformação, utilizan  -

do-se parafusos métricos e barras rosqueadas, adequado 

para montagens de tubulação, sistemas de ventilação, 

estruturas de aço, madeira e placas alveolares.

M a te ria is de construção

 Concreto e pedra dura natural.

A c e s s ó rio s

 Guia para golpe.

Técnica de Montagens

 Para montagens com fixação 

passante e por inserção prévia

1. 2. 3. 

Datos técnicos 

Medida M6 M8 M10 M12 M16

 L Comprimento mm 25 30 40 50 65

 L
G

Comprimento da rosca mm 11 13 19 23 28

 
d

nom
Diámetro mayor mm 8 10 12 15 20

 d
0

Diâmetro da broca para perfuração de material base mm 8 10 12 15 20

D
f

Diâmetro da broca de perfuração da peça a ser fixada mm 7 9 12 14 18

H
0

Profundidade mínima de perfuração mm 30 35 45 60 75

H
min

Espessura min. material de base mm 100 100 100 120 140

Profundidade mínima ao aparafusar mm 6 8 14 18 20

H
eff

Profundidade efetiva de fixação mm 25 30 40 50 65

T
inst

Par de ajuste Nm 5 10 20 40 60

N
Zul

Carga de tração admissível - Concreto C20/25

- Chumbador Drop In combinado com parafuso 8.8 KN 1.7 2.7 3.5 4.5 6.0

Cizalladura admisible - Concreto C20/25

V
Zul

- Chumbador Drop In combinado com parafuso 8.8 KN 3.2 5.9 9.3 13.5 23.4

Momento fletor admissível - Concreto C20/25

M
Zul

- Chumbador Drop In combinado com parafuso Nm 7 17 34 60 150

Distância da borda

C - mínimo mm 90 105 140 175 230

Distância do eixo

S - mínimo mm 50 60 80 100 130
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Fixações metálicas
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Descrição

 Largamente utilizadas na Construção Civil e Industrias em geral as Barras Roscadas Borgh, atendem a todas demandas 

dimensionais e de qualidade do mercado.

São normalmente produzidas em aço baixo carbono, com roscas métricas ou polegadas e revestimentos de zinco branco, 

bicromatizado ou oleadas, em comprimentos de 1, 3 e 6 metros.

Sob demanda atendemos também em aço inoxidável.

 

 

 

 

Barras roscadas

Fixação por Barras
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Aplicações

Mezaninos

Coberturas

Residências

Edifícios

Galpões

Reservatórios

Passarelas

Substratos

Concretos Usinados

Estruturas Metálicas

Moldes de madeira

Materiais

Aço carbono SAE 1008 / 1010 / 1020 e ASTM A36

Aço Inoxidável AISI 304 / 316

Comprimento (mm) Massa (Kg/m) Total (kg)Rosca

0,124

0,177

0,319

0,500

0,725

1000

3000

6000

1000

3000

6000

1000

3000

6000

1000

3000

6000

1000

3000

6000

0,124

0,372

0,744

0,177

0,531

1,062

0,319

0,957

1,914

0,500

1,500

3,000

0,725

2,175

4,350

M5 X 0,8

M6 X 1

M8 X 1,25

M10 X 1,5

M12 X 1,75

Comprimento (mm) Massa (Kg/m) Total (kg)Rosca

0,182

0,435

0,744

1000

3000

6000

1000

3000

6000

1000

3000

6000

0,182

0,546

1,092

0,435

1,305

2,610

0,744

2,232

4,464

1/4 - 20 UNC

3/8 - 16 UNC

1/2 - 13 UNC

F
ix

a
çã

o
 p

o
r 

B
a

rr
a

s

PAG. 29borgh.com



Complementos

 A Borgh oferece ainda produtos complementares, que podem ser adquiridos junto com nossas barras roscadas. 

Com isto garantimos o alto desempenho de nossas fixações e uma obra com qualidade! 

 

 

Barras roscadas

Fixação por Barras
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NormaTipo de rosca

Metrica

Polegada - UNC

DIN 13 - 6G

ANSI B 1.1

Aço Composição Química

C Mn Si P S Cr Ni Mo

AISI 304

AISI 316

SAE 1008

A 36

0,08

0,08

0,1

0,25

2

2

0,3 a 0,5

0,75

0,75

0,4

0,045

0,045

0,03

0,035

0,03

0,03

0,05

0,035

18,0 a 20,0 8,0 a 10,50

2,00 a 3,00

0,8 a 1,2

16,0 a 18,0 10 a 14,0

*Fonte – Gerdau

** Fonte - Htsteelmill

Porcas Arruelas

Barras Roscadas com Porcas e Arruelas Montadas

Prisioneiros e estojos sob medida, 
com porcas e arruelas
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Insert FIX

Fixações Metálicas

Aplicação

Inserto roscado interno – ITIFIX, é a melhor solução quando os requisitos de engenharia são elevadas cargas nos pontos de fixação 

ou razões críticas e de segurança.

Roscas internas – métricas ou polegadas, podem ser fornecidas com parafusos, pinos, porcas e arruelas. Muitas opções de 

revestimento estão disponíveis, mas para maior resistência à corrosão, podem ser fabricados em aço inox A2 ou A4.

A geometria externa do corpo, combinada com o formato do cinzel ou cunha, garantem uma mistura perfeita da resina ou produto 

químico utilizado.

Fixações temporárias        Marquises. 

Parapeitos        Barreiras de segurança.

Comportas         Defensas contra inundações.

Características

ITIFIX pode ser fabricado em Aço Carbono C36 e Aço Inoxidável

A2 ou A4, dependendo da condição ambiental a ser aplicada.

Pode ser fornecido com revestimentos como zinco branco, bicromatizado ou Organo metálico.

Parafusos, porcas, pinos e arruelas podem ser fornecidos juntos.

Adequado para uso com concreto C20/25 a C50/60

Resistente a cargas altas de arrancamento, podendo ser montado em distâncias próximas das bordas.

Permite instalação sem tensão e fácil remoção do acessório, deixando um inserto reutilizável no lugar.

Para melhor desempenho deve-se utilizar Borgh BCM Max ou Sealant MS Polymer.

Especificações – Dados técnicos
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Insert FIX

Fixações Metálicas
F
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Rosca Interna
Ø Externo

Comprimento
Total

Furo Espessura do 
QuímicoBitola Comprimento Broca Profundidade

M8 X 1,25 25 12 90 14 95 2

M10 X 1,5 30 16 90 18 95 2

M12 X 1,75 35 20 90 22 95 2

M16 X 2
 

50 24 125 28 130 4

M20 X 2,5
 

60 28 200 32 205 4

M24 X 3
 

70 35 210 40 215 5

5

8

 

Ø2
 

x150
 

 

 

Ø
 

x120
 

x250
 

x250
 

 

 

 

 

Ø
 

18x Ø 28 32 40 

 

 

m 

m 

m
 

m
 

 

 

D

Insert Fix Un. M8x1,25x90 M10x1,5x90 M12x1,75x90 M16x2x12 M20x2,5x200 M24x3x210
Profundidade 
mínima 
de ancoragem

M 90

Espessura do 
Substrato

M 120

iâmetro 
externo

M Ø12 Ø16 Ø20 4 Ø2 Ø35

Broca M 14x100 100 22 Ø Ø Ø

Resistência a
tração

KN 16,5 28,5 39 46 73 100

Resistência ao 
cizalhamento

KN 11 19 27 40 45 52

Dimensões

Características mecânicas

Complementos

Aplicação ideal com chumbador 

químico BCM-MAX

Broca SDS Plus – X4

Broca Diamantada Ypso
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Datos técnicos
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Cargas recomendadas em kg a tração / corte
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� � M4 25 1-4 PH2 o ZS 8 18/37

� � M4 38 3-9 PH2 o ZS 8

� � M4 45 8-15 PH2 o ZS 8 8/30 14 /37 25/49 30/72

� � M4 52 16-21 PH2 o ZS 8 25/49 30/72

� � M4 65 32-38 PH2 o ZS 8 25/49 30/72

� � M5 45 5-13 PH2 o ZS 10 8/38 15/59 18/48 33/107

� � M5 58 5-16 PH2 o ZS 10 11/38 17/59 33/107 43/125

� � M5 71 16-32 PH2 o ZS 10 43/125

� � M5 88 32-45 PH2 o ZS 10 43/125

� � M6 45 5-13 PH2 o ZS 12 8/38 15/59 18/48 33/107

� � M6 58 5-16 PH2 o ZS 12 11/38 17/59 33/107 43/125

� � M6 71 16-32 PH2 o ZS 12 43/125

� � M6 88 32-45 PH2 o ZS 12 58/135

� M8 45 4 SW 13 13 40/120

� M8 45 6-12 SW 13 13 8/30 20/60

� M8 60 3-16 SW 13 13 8/30 20/60 30/65

� M8 70 16-32 SW 13 13 40/110 45/120

Características 

 O chumbador é fácil de montar com ferramenta tipo alicate

 As lâminas de deformação são pequenas, mas robustas; re-

partem a carga de maneira uniforme por trás dos painéis sem 

danificá-los

 Alta resistência das roscas montadas em painéis de todos os 

materiais.

 Dentes antirrotação sob o cabeçal

 Fixação ignífuga

 Os elementos fixados podem ser desmontados sem perder o 

ponto de sujeição

Modelos e acessórios disponíveis

 Chumbador combinado com parafuso

 Pode ser usado sem parafusos

 Apto para uso com hastes rosqueadas

 Ancoragem M8 com parafuso acoplado

 Fornecido com um arruela de borracha para a fixação em  

paredes finas de metal 

 Alicate Borgh especial BT2000 ou alicate bico de papagaio para 

fixação do chumbador

Aplicação

Fixação ignífuga em painéis tipo drywall com 

furo.

Materiais

Painéis de gesso, aglomerados, tabuleiros, 

DM, tetos metálicos, revestimentparede e 

fachada, Fermacell.

Montagem

Mediante alicates ou ferramentas Borgh .

C humbadores Dry Wall com rosca 

femea

C hum ba do r D ry w a ll

Fixações para Drywall
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ALICATE

Especificações 

Descrição produto Bitola
Espessura do  
material (mm)

Diâmetro do furo 
(mm)

Diâmetro da flange 
(mm)

Carga de cisalhamento ad-
missivel (kN)

Resistência à tração (kN)

Porca drywall M4 0,4 - 4,8 8,2 11,9 2,6 1,4

Porca drywall M5 0,4 - 4,8 10,0 13,5 3,8 1,7

Porca drywall M6 0,4 - 4,8 11,0 15,9 3,9 2,3

*Valores válidos se aplicado de acordo com exigências e materiais indicados pelo fabricante. 
*Fator de segurança 3

Porca Drywall

Aplicação

 Fixação de barras roscadas, porcas e parafusos de rosca 

métrica em paredes e tetos de perfil de estaca-prancha para 

instalação de tubos de drenagem, instalações elétricas,etc.

Principais benefícios do produto

 Excelente força de fixação e grande superfície para distribuição 

de cargas.

 Instalação simples.

 Indicado para travamento em paredes de espessuras de 0,4 a 

4,8 mm.

Descrição produto Bitola

Alicate chumbador drywall BT2000

Substratos

 Metal fino, placas de plástico e madeira.

Acabamento disponível

 Zincado branco.

Fixação em paredes ocas
Borgh catálogo capítulo 24

F
ix

a
çõ

e
s

 p
a

ra
 D

ry
w

a
ll

S
o
lu

ç
õ
e
s
 p

a
ra

 C
o
n
s
tr

u
ç
ã
o
 C

iv
il

Fast Clamp

Aplicação

 Junção de barras roscadas.

Principais benefícios do produto

 Fácil e rápida aplicação.

 Permite regulagem de altura das barras.

Dimensão haste/barra roscada (mm)

ØD

M6

M8

M10

Fixação métrica

PAG. 34



Brocas
Borgh catalogus hoofdstuk 7

Materiais

 Concreto armado, pedras e outros materiais 

de construção.

Descrição

 Ponta perfurante formada por uma única 

peça de metal duro, com corte principal e 

duas arestas de corte auxiliares.

Medidas disponíveis

 De 5 a 14 mm de diâmetro.

Algumas vantagens importantes

 Broca de alta velocidade; boa transferência de energia e bom 

rendimento, devido ao núcleo cônico na ponta da broca.

 Altamente resistente a armações de concreto devido à cabeça 

de metal duro integralmente soldada em diferentes níveis de 

profundidade.

 Arestas auxiliares de corte que evitam travamento da broca, 

causados por contato da ponta com a armação metálica do 

concreto.

 Perfuração estável e tranquila em materiais muito duros, devido 

à forma de X.

 Furos obtidos com dimensões exatas e perfeitamente redondos.

 Boa ejeção de resíduos devido aos canais de saida escalonado 

em espiral.

Broca SDS-plus X-4

Broca de percussão Y diamantada

Materiais

 Para materiais como pedra, madeira dura, telhas, lousas, blocos 

de construção, tijolos, assim como combinações de materiais.

Aplicação

 Para perfurar azulejos e cerâmica, sem percussão.

 Para bloco de concreto oco, sem percussão.

 Combinações de materiais como madeira-pedra, aço-pedra, 

aço-madeira etc.

 Trabalhos extensos de perfuração que requerem muitos furos 

seguidos.

 Outros materiais pétreos com e/ou sem percussão.

A lg um a s vantagens importantes

 O perfil poligonal da broca Y evita o deslizamento no mandril 

portanto, não há necessidade de reaperto durante o trabalho.

 Adequado para aplicações complicadas onde se requer máxima 

retenção entre a broca e o mandril da máquina.

 Apta a todas as furadeiras e parafusadeirs convencionais  

elétricos.

 Sem necessidade de um sistema de acoplamento ou aperto 

especial.

 Disponível em medidas até 600mm.

Broca BSQ para madeira

Aplicação

 Para todo tipos de madeira e laminados.

Algumas vantagens importantes

 Haste curta permite trabalhar em espaços limitados.

 Ponta aguda que incorpora duas arestas de corte e uma perfeita 

saída de aparas.

 Perfuração rápida e precisa devido as duas arestas chanfrados

 Fácil afiação. 

 Conexão powerbit.

 Porta-pontas que também pode servir como extensão.
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Broca para metal HSS DIN 338

A p lic a ç ã o

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos, aço 

inoxidável, ferro fundido

Algumas vantagens importantes

 Ponta com afiação especial para uma boa centralização 

 Melhor precisão dimensional para um furo mais limpo

 Redução da formação de rebarbas

 Usinagem de alto rendimento (pressão de contato/ velocidade)

  longa vida útil 

Aplicação

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos, aço 

inoxidável, ferro fundido.

A lg um a s vantagens importantes

 Maior resistência ao desgaste.

 Redução da formação de rebarbas.

 Furo mais limpo.

 Concentricidade perfeita.

 Usinagem de alto rendimento (pressão de contato/ velocidade).

 Longa vida útil.

Broca para metal HSS-Co5% (liga de cobalto), DIN 338 

Usinagem de metais
Borgh catalogus hoofdstuk 8

Aplicação

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos, aço 

inoxidável, ferro fundido.

A lg um a s vantagens importantes

 De 10,5 a 13: haste de 10 mm.

 De 13,5 a 20: haste de 13 mm.

Broca para metal HSS DIN 338 com diâmetro reduzido
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Jogo de Brocas para metal HSS DIN 338 em estojos - 25 brocas

Descrição

 Estojo com 25 brocas HSS DIN 338 ou HSS Co5% DIN 338 para 

Jogo de Brocas para metal HSS DIN 338 em estojos - 19 brocas

Descrição

 Estojo com 19 brocas HSS DIN 338 ou HSS Co5% DIN 338 para 

metal com medidas de 1 a 10 - incrementos de 0,5 mm.
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Aplicação

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos,  

aço inoxidável, ferro fundido.

 Aplicação manual ou mecânica.

A lg um a s vantagens importantes

 Ponta UX split point.

 Resistência material de até 1150 N/mm² (37 HRc).

 Alto rendimento e precisão de furação.

 Longa vida útil.

A p lic a ç ã o

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos,  

aço inoxidável, ferro fundido.

 Aplicação manual ou mecânica.

A lg um a s vantagens importantes

 Ponta UX split point.

 Resistência material até 1150 N/mm² (37 Rc).

 Ótima relação de profundidade-diâmetro da furadeira.

 Alto rendimento e precisão de orifício.

A plic a ç ã o

 Qualquer trabalho de perfuração em aço, metais brandos, aço 

inoxidável, ferro fundido.

 Aplicação manual ou mecânica.

A lg um a s vantagens importantes

 Ponta UX split point.

 Resistência material de até 1300 N/mm² (41 Rc).

 Boa relação de profundidade-diâmetro da furadeira.

 Alto rendimento e precisão de orifício.

Broca para metal HSS-Co5% UFL DIN 1897

Broca para metal HSS-Co5% UFL DIN 338

Brocas para metal HSS-Co5% UFK DIN 338

Usinagem de metais
Borgh catalogus hoofdstuk 8
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Embalagem para serras

Caixa de armazenagem para serras tico tico

Descrição

 Seleção de serras tico tico, empacotadas em caixas plásticas.

Composição

Descrição Comprimento Espessura Nível de dentes Total

HCS dentado pontiagudo cônico 50 1,3 mm 1,35 10

HCS cônico 75 1,5 mm 2,5 10

HCS dentes alternados 75 1,4 mm 4,0 10

HCS cônico 75 1,7 mm 4,0 10

HCS cônico 105 1,5 mm 4,0 10

HCS variado 90 1,5 mm 2,0/3,0 10
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Lâminas de serras tico tico para madeira

HSS: Aço de alta velocidade
HCS: Aço de alto carbono 
Refrigeração: água para o plástico e óleo 
de corte para o aço inoxidável

Código Cont. 

40.003.02413
40.023.02413

5
25

HCS dente cônico, afiado, 
pontiagudo,

distância dos dentes 1,35 mm
comprimento efetivo 50 mm 
espessura da lâmina 1.30 mm

40.003.02625
40.023.02625

5
25

HCS dente cônico, afiado, 
pontiagudo, sentido contrário

distância dos dentes 2.5 mm 
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.50 mm

40.003.02225
40.023.02225

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 2.5 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.50 mm

40.003.02925 
40.023.02925

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 2.5 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.70 mm

40.003.04055
40.023.04055

5
25

HCS dente cônico, afiado, 
variável

distância dos dentes 2.0-3.0 mm
comprimento efetivo 90 mm 
espessura da lâmina 1.50 mm

40.003.02240
40.023.02240

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.50 mm

40.003.02940
40.023.02940

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.70 mm

40.003.02740
40.023.02740

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 105 mm 
espessura da lâmina 1.5 mm 

40.003.04040
40.023.04040

5
25

HCS dente cônico, afiado 

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 105 mm
espessura da lâmina 1.5 mm

40.003.02030 5 HCS dentes alternados

distância dos dentes 3.0 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.30 mm

40.003.02840
40.023.02840

5
25

HCS dentes alternados,  
afiado duplo HCS

distância dos dentes 4.0 mm – 1.2 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.30 mm

40.003.02340
40.023.02340

5
25

HCS dente cônico, afiado

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1.30 mm 

40.003.03040
40.023.03040

5
25

HCS cônico, afiado

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 125 mm 
espessura da lâmina 1.30 mm 

Serras
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� adequado

� Ideal

Madeira maciça Madeira  
compensada

Laminado Madeira com-
pensada fina

Mad para cozinha  Plástico ásperos Ângulos Liso Reto Rápido Hi-tech

� � � � � � � �

Madeira maciça ou macia, aglomerado
de 20 mm, ângulos agudos. Plásticos 
de até 20 mm, ângulos agudos e cortes 
muito limpos.

� � � � �

Madeira maciça ou macia, laminados de 
aglomerado, compensados de 60 mm, 
tábuas. Plásticos macios. Corte limpo.

� � � � �

Madeira maciça ou macia, laminados 
de aglomerado, tábuas de até 50 mm. 
Plásticos de até 20 mm.
Corte limpo.

� � � � � � �

Madeira maciça ou macia, laminados de
papelão, tábuas de até 15 mm. Plásticos 
de até 15 mm.
Corte limpo, pouco movimento.

� � � � � � � �

Madeira maciça ou macia, compensados,
Laminados de aglomerado de até 75 mm. 
Adequado para materiais 
finos e grossos. Corte limpo.

� � � � � �

Madeira maciça ou macia, compensados,
Laminados de papelão de até 50 mm. 
Plásticos de até 30 mm.

� � � � � � �

Madeira dura ou blanda, contrachapados, 
aglomerados laminados 
até 50 mm. Plásticos até 25 mm. 
Corte limpo, mínimo desvio.

� � � � � � �

Madeira maciça ou macia, Papelão de
90 mm, ângulos agudos e cortes limpos. 
Plásticos de até 40 mm, rápido e
Ângulos agudos e cortes muito limpos.

� � � � � � �

Madeira maciça ou macia, laminados de 
papelPapelão de 90 mm, ângulos agudos 
e cortes limpos. Plásticos de até 40mm, 
ângulos agudos e cortes muito limpos.

� � � � �

Madeira maciça ou macia de até 60 mm.
Plástico macio de até 50 mm, plexiglaas 
de até 30 mm.

� � � � � � � �

Madeira maciça ou macia de até 60 mm.
compensados, Laminados de papelão.
Adequado para ângulos agudos e
curtos.

� � � �

Madeira maciça ou macia de até
60 mm, compensados. Laminados de 
papelão. Plástico de até 50 mm.

� � � �

Madeira maciça ou macia de até
100 mm. Plástico de até 70 mm.
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Lâminas de serra tico tico para metal

HSS: aço de alta velocidade
HCS: aço de alto carbono
Refrigeração: água para o plástico e óleo 
de corte para o aço inoxidávelCódigo Cont. 

40.003.01012
40.023.01012

5
25

HSS conjunto ondulado

distância dos dentes 1,2 mm  
comprimento efetivo 50 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.01112
40.023.01112

5
25

HSS ondulado

paso de dientes 1,2 mm
longitud dentada 105 mm
grosor de hoja 1,00 mm

40.003.01020 5 HSS conjunto ondulado

distância dos dentes 2,0 mm
comprimento efetivo de 50 mm,  
espessura de lâmina de 1,00 mm

40.003.01120 
40.023.01120 

5
25

HSS conjunto ondulado

distância dos dentes 2,0 mm 
comprimento efetivo 105 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.01220 5 HCS dente cônico, afiado 

distância dos dentes 2,0 mm 
comprimento efetivo 75 mm  
espessura da lâmina 1,20 mm

40.003.01055 
40.023.01055

5
25

HSS dente vario

distância dos dentes 1,2-2,6 mm  
comprimento efetivo 75 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.01030 5 HCS conjunto lateral

distância dos dentes 3,0 mm 
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

Lâminas de serra tico tico Bimetal
40 .0 0 3 .0 1 41 2
40.023.01412

5
25

HSS conjunto ondulado  
bimetal, retificado

distância dos dentes 1,2 mm  
comprimento efetivo 50 mm
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.01512 5 HSS conjunto ondulado  
bimetal, retificado

distância dos dentes 1,2 mm 
comprimento efetivo 105 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.01415 
40.023.01415

5 
25

HSS conjunto ondulado  
bimetal, retificado

distância dos dentes 1,5 mm  
comprimento efetivo 50 mm
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.02516
40.023.02516

5
25

HSS cônico bimetal, afiado, 
dente pontiagudo

distância dos dentes 1,65 mm  
comprimento efetivo 75 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

Serras
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� adequado

� ideal

Metal Tin Liga SS Contorno Alumínio Prensado Eternit GFK Plástico Liso Ásperos Rápido

� � � � � � �

Metal de até 2 mm, aço inoxidável
1,5 - 4 mm, metal não ferroso, plástico 
reforçado com fibra de vidro de até 4 mm, 
plexiglas de até 8 mm, plástico duro

� � � � � � �

Metal, chapas de paredes e contornos 
finas, alumínio 1.5 – 4 mm. Painéis
comprensado de até 80 mm.

� � � � � � �

Metal de até 4 mm, aço inoxidável 3 mm, 
metal não ferroso 3 -10 mm Plástico duro, 
plástico reforçado com fibra de vidro, 
plexiglas 3-6 mm. Eternit 2 - 4 mm.

� � � � �

Metal, contornos, alumínio 2-10 mm. 
Metal não ferroso 3 – 10 mm. Painéis 
compensados de até 80 mm. 

� � � �

Metal, alumínio de até 10 mm. Superfície 
muito lisa.

� � � � � � � �

Metal 2 -3 mm, contornos, metais
não ferrosos 2 - 12 mm aço inoxidável 1,5 
- 3 mm, plásticos e plásticos reforçados 
com fibra de vidro 1 - 8 mm.

� � � � � � �

Metal 3 -3 mm alumínio, metais não 
ferrosos 3 - 15 mm. Chumbo e chapas 
de até 20 mm. Plásticos de até 10 mm, 
plásticos reforçados com fibra de vidro 10 
mm Eternit.

Metal Liga SS Contorno Alumínio Prensado Plástico Madeira 
maciça

 Laminado Mad Comp Mad p/ 
cozinha

Mad. Comp. 
Fina 

Reto Liso

� � � � �

Aço 1.5 – 4 mm, alumínio, contornos,  
metal não ferroso 1.5 – 4 mm, aço 
inoxidável de até 1.5 mm.

� � � � � �

Perfiz de aço de até 60 mm de altura, 
espessura de paredes de até 1.4 – 4 mm. 
Aço inoxidável de até 1.5 mm, painéis de 
compensado de até 70 mm. Plástico.

� � � � � �

Aço de 2 - 4 mm, alumínio e metal não 
ferroso 2 - 6 mm, aço inoxidável de até 
2 mm.

� � � � � � �

Madeira maciça e macia, três camadas 
de contraplacado (laminado), aglomerado 
de até 60 mm, placas de HPL (Trespa), 
plásticos.
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Lâminas tico tico Bimetal (continuação) HSS: aço de alta velocidade
HCS: aço de alto carbono
Refrigeração: água para o plástico e óleo de 
corte para o aço inoxidável

Código

40.003.01420

Cont. 

5 HSS conjunto ondulado  
bimetal, retificado 

distância dos dentes 2,0 mm comprimento 
efetivo 50 mm
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.01520 5 HCS conjunto ondulado bime-
tal, retificado

distância dos dentes 2,0 mm 
comprimento efetivo 105 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.03225 5 HCS cônico bimetal, afiado

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 75 mm  
espessura da lâmina 1,20 mm

40.003.01430 5 HCS conjunto bimetal,  
retificado

distância dos dentes 3,0 mm  
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.03340 5 HCS conjunto bimetal,  
retificado

distância dos dentes 4,0 mm  
comprimento efetivo 75 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.003.01555 
40.023.01555

5
25

HCS conjunto bimetal, vario

distância dos dentes 2,4 - 5,0 mm
comprimento efetivo de 100 mm 
espessura de lâmina 

Lâminas de serra tico tico sinterizada
40 .0 0 3 .0 2 0 0 1 1 Diamantada 

comprimento efetivo 50 mm 
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.02006 

 

1 Finamente sintetizado

comprimento efetivo 55 mm 
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.02005 1 Grosseiramente sintetizado

comprimento efetivo 55 mm 
espessura de lâmina 1,00 mm

40.003.02008 1 Dentes, grossos

distância dos dentes 4.0 mm
comprimento efetivo 75 mm 
espessura de lâmina 1,30 mm

Serra tico tico isolada
40 .0 0 3 .0 2 0 1 0 2 HCS

comprimento efetivo de 150 mm  
espessura de lâmina de 1,00 mm
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Lâminas de serra sabre para metal HSS: aço de alta velocidade
HCS: aço de alto carbono 
Refrigeração: água para o plástico e 
óleo de corte para o aço inoxidável 

Código Cont. 

40.011.01016 5 HSS conjunto ondulado 
bimetal

distância dos dentes 1,4 mm 
comprimento efetivo 100 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01020 5 HSS conjunto ondulado 
bimetal

distância dos dentes 1,4 mm 
comprimento efetivo 150 mm 
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01026

(imagem 
reduzida)

5 HSS Bimetal ondulado

distância dos dentes 1,4 mm  
comprimento efetivo 200 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01015 5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 1,8 mm  
comprimento efetivo 100 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01019 5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 1,8 mm  
comprimento efetivo 150 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01025

(imagem 
reduzida)

5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 1,8 mm  
comprimento efetivo 200 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01014 5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 100 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01018 5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 150 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01024

(imagem 
reduzida)

5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 200 mm  
espessura da lâmina 1,30 mm

40.011.01044

(imagem 
reduzida)

 

5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 200 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01054

(imagem 
reduzida)

5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm 
comprimento efetivo 250 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.01031

(imagem 
reduzida)

5 HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm 
comprimento efetivo 300 mm 
espessura da lâmina 1,30 mm

40.011.01051 
40.021.01051

(imagem 
reduzida)

5 
10 

HSS bimetal conjunto 
lateral

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 300 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm
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� adequado

� ideal

Metal Liga SS Contorno Alumínio Prensado Plástico Mad. Maciça  Laminado Mad. Comp. Mad.  
Cozinha

Mad comp. 
fina

Reto Liso

� � � � �

Aço, metais não ferrosos 3 – 10 
mm, aço inox, madeira com pregos, 
plexiglas.

� � � � � �

Perfis de aço de até 60 mm de altura, 
espessura de parede 3 - 10 mm em aço 
inoxidável de 3 mm. Painéis prensados 
de até 80 mm, madeira com pregos.

� � � � � �

Madeira maciça e macia, compensado 
três camadas, madeira compensada, 
laminado de camadas de até 50 mm, de 
plástico. Corte limpo.

� � � � � � �

Aço 3 - 6 mm, alumínio e metais não  
ferrosos 3 - 15 mm, dura, madeira 
maciça e macia, madeira com pregos, 
plástico de até 30 mm.

� � � �

Madeira maciça e macia, compensados, 
laminados em camadas de até 50 mm, 
madeira com pregos. Rápido, corte 
brusco, longa vida útil.

� � � � � �

Aço, alumínio, metais não ferrosos, 
plásticos, madeira maciça e macia, 
madeira com pregos, compensados. 
Adequado para materiais finos e 
grossos.

Telhas  Eternit  Gesso GFK Papelão Vidro

� �

Cerâmica, azulejos, Eternit e vidros.

� � �

Telhas, Eternit e plásticos reforçados de 
fibra de vidro.

� � �

Azulejos, fibrocemento, plástico refor-
zado con fibra de vidrio.

� � � �

Papelão, plásticos reforçados de fibra 
de vidro, Eternit, cimentos com MDF.

Isolamento

�

Isolamento rígido.
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� adequado

� ideal

Metal Lata Contorno Liga SS Canal de 
metal

Aluminio Ferro 
fundido

Plástico GFK Madeira 
pregos

Reto Ângulos Rápido

� � � �

Aço, aço inoxidável de até 3 mm,
metal não ferroso de até 3 mm.

� � � � �

Aço, contornos, aço inoxidável de
até 3 mm, metal não ferroso de até  
3 mm.

� � � � �

Aço, contornos, canos, aço inox. de até
3 mm, metal não ferroso de até 3 mm.

� � � �

Aço, aço inoxidável de até 5 mm,
Metal não ferroso de até 5 mm. 

� � � � � �

Aço, contornos, canos, aço inoxidável  
de até 5 mm, metal não ferroso de até  
5 mm, alumínio.

� � � � � �

Aço, contornos, canos aço inoxidável  
de até 5 mm, metal não ferroso de até  
5 mm, alumínio.

� � � � � �

Aço, aço inoxidável, metal não
ferroso, alumínio de até 5 mm, plástico, 
plástico reforçado com fibra de vidro.

� � � � � �

Aço, canos, aço inoxidável, metal
não ferros, alumínio de 5 mm, plástico, 
plástico reforçado com fibra de vidro.

� � � � � � � �

Aço, canos, aço inoxidável, metal
Não ferroso de 5 mm, plástico reforçado 
com fibra de vidro, execução de corte 
estável.

� � � � � � � �

Aço, canos ,aço inoxidável, metal,
não ferroso, alumínio de 5 mm, plástico, 
plástico reforçado com fibra de vidro.

� � � � � � �

Aço, canos, metal não ferroso,
Alumínio de 5 mm, plásticos, plástico
reforçado com fibra de vidro, madeira 
com pregos, os, execução corte estável.

� � � � � � � � �

Aço, canos, metal não ferroso, alumínio
Plástico, plástico reforçado com fibra de 
vidro, madeira com pregos, execução 
corte estável.

� � � � � � � �

Aço, canos, metal não ferroso. Alumínio, 
plástico, plástico reforçado com fibra 
de vidro.
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Lâminas de serra sabre para metal HSS: aço de alta velocidade
HCS: aço de alto carbono
Refrigeração: água para o plástico e 
óleo de corte para o aço inoxidável

Código Cont. 

40.011.01022
40.021.01022

(imagem 
reduzida)

5
10

HSS bimetal conjunto 
lateral, vario

distância dos dentes 1,8 - 2,5 mm
comprimento efetivo 150 mm 
espessura de lâmina de 1,00 mm

40.011.01027 
40.021.01027

(imagem redu-

zida)

TOP

5
10

HSS bimetal conjunto 
lateral, vario

distância dos dentes 1,8 - 2,5 mm
comprimento efetivo 200 mm
espessura de lâmina de 1,30 mm

40.011.01032
40.021.01032

(imagem redu-

zida)

5
10

HSS bimetal conjunto 
lateral, vario

distância dos dentes 1,8 - 2,5 mm
comprimento efetivo 300 mm 
espessura de lâmina de 1,30 mm

Lâminas de serra sabre para madeira
40.011.02044 5 HCS

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 150 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02046

(imagem 
reduzida) 

5 HCS

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 300 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02051
40.021.02051

(imagem redu-
-

zida)

5
10

HCS

distância dos dentes 4,4 - 6,9 mm 
comprimento efetivo 300 mm
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02145

(imagem 
reduzida)

5 HCS

distância dos dentes 6,3 mm  
comprimento efetivo 300 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02043 5 HCS

distância dos dentes 8,5 mm  
comprimento efetivo 150 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02045

(imagem 
reduzida)

5 HCS

distância dos dentes 8,5 mm  
comprimento efetivo 225 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02042 5 HCS

distância dos dentes 2,5 mm  
comprimento efetivo 150 mm 
espessura de lâmina 1,20 mm

40.011.02255
40.021.02255

(imagem redu-

zida)

5
10

Bimetal conjunto lateral, 
vario

distância dos dentes 2,2-4,6 mm 
comprimento efetivo 200 mm
espessura de lâmina 1,25 mm

40.011.02270
40.021.02270

5
10

Bimetal conjunto lateral 

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 150 mm  
espessura de lâmina 1,30 mm

Serras
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adequado

ideal

Metal Lata Contorno Liga SS Canal de 
metal

Aluminio Ferro 
fundido

Plástico GFK Madeira 
pregos

Reto Ângulos Rápido

� � � � � � �

Aço, contornos, metal não ferroso, 
aço inoxidável, fe.rro fundido,  
madeiras com pregos.

� � � � � � �

Aço, contornos, metal não ferroso, 
aço inoxidável, ferro fundido,  
madeiras com pregos, estável.

� � � � �

Aço, contornos, canos, metal não 
ferroso, ferro fundido, estável.

Madeira 
maciça

Madeira 
Blockboard

Compensada Papelão Fresh wood Madeira 
pregos

Paletes Plástico Fibroce-
menta

Concreto 
aerado

Liso Ásperos Ângulos Rapido

� � � � �

Madeira maciça e macia, sintéticos, 
placas, ângulos.

� � �

Madeira maciça e macia, sintéticos, 
corte fino.

� � �

Madeira maciça e macia, madeira 
nova, rápida, corte em duas  
direções, excelente corte.

� � �

Madeira maciça e macia, Eternit, 
gesso, concreto aerado.

� � � � � � �

Madeira maciça e macia, placas 
diversas, molhado, corte áspero.

� � � �

Madeira maciça e macia, sintéticos, 
rápido, corte áspero.

� � � �

Madeira maciça e macia, placas 
diversas, corte fino

� � � � � �

Madeira maciça e macia com pre-
gos, sintéticos, metal, ferro fundido, 
rápida, longa vida útil.

� � � �

Madeira maciça e macia com 
pregos, sintéticos, placas, ângulo, 
longa vida útil.
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Lâminas de serra sabre para Madeira HSS: aço de alta velocidade
HCS: aço de alto carbono
Refrigeração: água para o plástico e 
óleo de corte para o aço inoxidável

Código Cont. 

40.011.02271
40.021.02271

(imagem 
reduzida) 

TOP

5
10

Bimetal conjunto lateral

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 250 mm 
espessura de lâmina 1,30 mm

40.011.02272
40.021.02272 

(imagem 
reduzida)

5
10

Bimetal conjunto lateral

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 300 mm  
espessura de lâmina 1,30 mm

Lâminas de serra sabre para Eternit, concreto aerado e gesso
40.011.02015

(kleiner afge

-

beeld)

1

 

Widia

distância dos dentes 13 mm  
comprimento efetivo 300 mm

40.011.02060 1 Metal duro, sintetizado

distância dos dentes 0 mm  
comprimento efetivo 150 mm  
espessura da lâmina 1,00 mm

40.011.02004

(imagem 
reduzida)

1 Metal duro, dentes  
pontiagudos 

distância dos dentes 4,2 mm  
comprimento efetivo 300 mm  
espessura da lâmina 1,30 mm

40.011.02003

(imagem 
reduzida)

1 Metal duro, dentes  
pontiagudos 

distância dos dentes 8.5 mm  
comprimento efetivo 220 mm  
espessura da lâmina 1,30 mm

40.011.02006

(imagem 
reduzida)

1 Metal duro, dentes  
pontiagudos 

distância dos dentes 8.5 mm  
comprimento efetivo 230 mm  
espessura da lâmina 1,30 mm 

Lâminas de serra sabre para isolamento
40.011.02010

(imagem 
reduzida)

1

 

HCS

Comprimento de 230 mm 
espessura de lâmina de 1,25 mm 

40.011.02011

(imagem 
reduzida)

1

 

HCS

Comprimento de 300 mm 
espessura de lâmina de 1,25 mm

Serras
Borgh catalogus hoofdstuk 18
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� adequada

� ideal

Metal Ferro fundid
Madeira 
maciça

Madeira 
pregos

Paletes Plástico

� � �

Madeira maciça e macia com pregos, 
sintéticos, longa vida útil.

� � � �

Madeira maciça e macia com pregos, 
pallets, sintéticos, longa vida útil.

       

GFK Telhas Eternit
Concreto 

aerado
Rápido

� � �

Gesso, concreto aerado, V tand, 
corte em duas direções.

� �

Cerâmica, Eternit

� � �

Fibra de vidro sintética, Eternit, 
concreto aerado.

� �

Concreto aerado, corte rápido.

� �

Concreto aerado, corte rápido.

Isolamento

�

Processamento de materiais de 
isolamento rápido e sem poeira.

�

Processamento de materiais de 
isolamento rápido e sem poeira.

Dados técnicos
S

e
rr

a
s

S
o
lu

ç
õ
e
s
 p

a
ra

 C
o
n
s
tr

u
ç
ã
o
 C

iv
il

PAG. 50



Discos abrasivos de corte para metal A24T/TK

 

Materiais

 Aço.

Aplicação

 Cortar aço.

 Para usar em esmerilhadoras ou policortes.

A lg um a s vantagens importantes

 Aplicação universal.

 Relação adequada entre composição do disco e ligação dos 

cristais de corte.

 Aproveitamento máximo da capacidade de corte.

 Disco rápido e de baixa temperatura com uma longa vida útil.

 Bom equilíbrio, vibração e ruído mínimo durante o corte.

 Grande redução da formação de rebarbas.

 Livre de odores.

 Máxima segurança devido a camadas reforçadas com fibra de 

vidro.

 Controle contínuo de segurança.

M e did a s e tipos disponíveis

 A24TK: Ø 115 e 125 com centro côncavo para maior estabilida-

de, espessura 3 mm, orifício do eixo Ø 22 mm.

 A24: tipo plano Ø 180 e 230 mm, espessura 3 mm, orifício eixo 

Ø 22 mm.

 A24P, Ø 300 mm, espessura 3 mm, orifício eixo Ø 20 mm.

N o rm a de segurança

 EN 12 413.

Materiais abrasivos
Borgh catalogus hoofdstuk 19

Disco abrasivo Combi

Materiais

 Aço.

Aplicação

 Para combinar trabalhos de corte com desbaste.

 Para usar em esmerilhadeiras.

A lg um a s vantagens importantes

 Certificação OSA e KWU.

 Aplicação universal.

 Altas performance no corte.

 Múltiplas camadas.

 Corte de material mais rápida, durante o desbaste.

 Baixa pressão de contato inicial.

 Não requer mudança de discos entre trabalhos de corte  

e trabalhos de desbaste.

Especificações técnicas

 Espessura 1,9 mm, Ø 125 mm, furo do eixo Ø 22, 23 mm.

Norma de segurança

 EN 12 413.
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Discos abrasivos de corte A46 e A60 Inox

Materiais

 Aço inoxidável, metal, alumínio, zinco, cobre, plásticos.

Aplicação

 O A46 para um corte rápido e com precisão.

 O A60 para os trabalhos mais finos.

 Para usar em esmerilhadeiras e policortes.

A lg um a s vantagens importantes

 Certificação OSA e KWU.

 Disco de menor espessura para reduzir a formação de rebarbas 

e perda de material.

 Livre de ferro e enxofre.

 Corte livre de vibrações e preciso em materiais finos.

 Boa refrigeração, evita distorção e coloração do material.

 Redução de 50% do tempo de corte.

 Até 50% menos de poeira.

 Grande redução de faíscas, sons e odor.

 Redução em consumo de energia.

Especificações técnicas

 A46 inox: espessura 1,2, 1,6 e 2 mm, Ø de 115 até 230 mm, 

orifício eixo Ø 22 mm.

 A60 inox: espessura 0,8 mm, Ø 115 y 125, inclui o centro cônico 

para mais estabilidade, orifício eixo Ø 22 mm.

Norma de segurança

 EN 12 413.

 Atenção! Não é adequado para rebarbar.

Disco abrasivo de corte para metal A30T

Materiais

 Aço de alta resistência à tração, aços ligados e altamente liga-

dos.

Aplicação

 Cortar aço.

 Para usar em esmerilhadeiras ou policortes.

A lg um a s vantagens importantes

 Disco extra fino.

 Disco resistente, para um corte rápido em metais duros.

 Bom controle de temperatura. 

 Relação adequada entre composição e ligação dos cristais 

decorte.

 Aproveitamento máximo da capacidade de corte.

 Bom equilíbrio, vibração e ruído mínimo durante o corte.

 Grande redução de produção de poeira e maus odores.

 Máxima segurança devido a camadas reforçadas com fibra de 

vidro.

 Controle contínuo de segurança.

M e did a s e tipos disponíveis

 Ø 115, 125, 180, 230 mm, espessura 2,5 mm,  

furo do eixo Ø 22 mm.

Norma de segurança

 EN 12 413.

Materiais abrasivos
Borgh catalogus hoofdstuk 19
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Materiais abrasivos
Borgh catalogus hoofdstuk 19

Discos abrasivos de desbaste A24SK e A30SK2

 

Aplicação

 A24SK: cortar, chanfrar, repassar soldagens, adequado para 

máquinas de polir.

 A30SK2: disco veloz para materiais bastante duros: aço de 

construção, aços ligados e aços de ferramentas.

 Para usar em esmerilhadeiras e policortes.

A lg um a s vantagens importantes

 Grande capacidade de redução do material.

 O A24SK possui uma longa vida útil.

 O A30SK2 é adequado para trabalhar com rapidez em materiais 

duros.

 Bom equilíbrio, vibração mínima e ruído durante o corte.

 Redução de produção de poeira e maus odores.

 Máxima segurança devido a camadas reforçada com fibra de 

vidro.

 Medidas e tipos disponíveis

 A24SK: espessura 4, 6 e 8 mm, Ø de 115 até 230 mm, furo eixo 

Ø 22 mm.

 A30SK2, espessura 6 mm, Ø 180 mm, furo eixo Ø 22 mm.

N o rm a de segurança

 EN 12 413.

Discos laminados

Aplicação

  Disco universal laminado com fio de corte inclinado ou reto e-s

pecialmente adequado para lixar superfícies e esquinas de aço.

 Para usar em emerilhadeiras.

N o rm a de segurança

 EN 13 74.

A lg um a s vantagens importantes

 Livre de ferro e enxofre.

 Reforçado com fibra de vidro.

 Grande capacidade de corte devido às partículas de zircônio.

 Redução em vibrações e ruído.

 Ótimo controle de temperatura.

 Longa vida útil.

M e dida s e tipos disponíveis

  disco com fio de corte inclinado - grão 24, 40,  

 60, 80 e 120, Ø de 115 até178 mm, furo de  

 eixo Ø 22 mm.

  disco com fio de corte inclinado - grão 24, 40,  

 60, 80 e 120, Ø de 115 até178 mm, furo de  

 eixo Ø 22 mm.

Disco G

 Aplicação

 Especialmente adequado para trabalhos de precisão como a re-

visão de soldagens, o corte ou a eliminação de corrosão de ma-

teriais finos, os quais requerem visão sobre a zona de trabalho.

 Aplicável na construção de carrocerias e maquinaria (aço inox  i -

dável).

 ¼ Para usar em esmerilhadeiras.

A lg um a s vantagens importantes

 Devido à visão livre sobre a zona de trabalho é possível contro  -

lar o material de corte com menos interrupções.

 Melhor qualidade de superfície.

 Boa refrigeração e corte uniforme.

 Redução em vibrações e ruído.

 Lâminas de zircônio livre de ferro e enxofre.

 Reforçado com fibras.

M e did a s e tipos disponíveis

 Grão 40, 60 e 80, Ø 115 y 125 mm, furo do eixo Ø 22 mm.

N o rm a de segurança

 EN 13 743.
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Produtos diamantados
Borgh catalogus hoofdstuk 20

Disco diamantado para azulejos, corte a seco BD16

Materiais

 Azulejos, revestimentos e pedra natural.

A p lic a ç ã o

 Adequado para cortar a seco e úmido.

 Para usar em esmerilhadeiras e serra de 

 

disco. 

Algumas vantagens importantes

 Disco resistente e estável, sem vibrações. 

 Devido à espessura de segmentos de apenas 1,2 mm, o disco 

permite uma manipulação leve durante o corte.

Alta qualidade de diamantes industriais applicados.

Altura de segmentos de 7 mm.

Corte estreito e preciso.

Especificações técnicas

 Segmentos de 1,2 mm de espessura e 7 mm de altura,  

soldados a laser.

 Disponível em Ø 115 e 125 mm.

Disco diamantado para corte a seco e molhado BD220

Materiais

 Qualquer material pétreo ou de concreto da construção.

Aplicação

 Corte molhado ou a seco.

 Adequado para usar com esmerilhadeiras e serra de 

 

disco. 

Algumas vantagens importantes

 Segmentos turbo para mínima fricção e máxima velocidade de 

corte.

Concentração de diamante bastante elevada.

Bastante leve e rápido no concreto e materiais pétreos.

Segurança devido aos segmentos soldados a laser.

Mínimo ruído devido à estrutura aplicada com laser, a qual  

garante uma redução de ressonâncias.

Boa refrigeração dos segmentos.

Longa vida útil.

E s p e c ific a ç õ e s técnicas

Segmentos soldados com laser de 10 mm de altura e 2,8 mm de 

espessura.

Classe 5.

Velocidade ótima de trabalho 50 m/s velocidade máxima de 

trabalho 80 m/s.

 Disponível em Ø 115, 125, 150, 160, 180, 230, 300 e 350 mm.

Disco diamantado corte a seco e molhado BD40

Materiais

 Materiais pétreos de construção.

Aplicação

 Corte molhado ou a seco.

 Para usar em esmerilhadeiras ou serra de 

 

disco.

Algumas vantagens importantes

 Grão de diamante fino resultando em arestas de corte bastante 

preciso.

 Vida útil bastante longa.

 Alta resistência a temperaturas elevadas.

 Boa refrigeração dos segmentos.

 Segurança devido aos segmentos soldados a laser.

Especificações técnicas

 Segmentos soldados com laser de 7 mm de altura e 2,2 mm de 

espessura.

 Ótima velocidade de trabalho 50 m/s.

 Velocidade máxima de trabalho 80 m/s.

 Disponível em Ø 115, 125 e 230 mm. 
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Produtos diamantados
Borgh catalogus hoofdstuk 20

Disco diamantado BSQ 125 mm

Aplicação

 Disco de pó diamantado universal que destaca por uma grande 

variedade de aplicações e longa vida útil.

 Para esmerilhadeiras angulares Ø 125 mm.

Especificações técnicas

 Velocidade máx. 12250 r.p.m.

 Velocidade de trabalho máx. 80 m/s. 

Algumas vantagens importantes

 Disco rápido de diamante, adequado para uma ampla variedade 

de materiais, por exemplo:

 plástico (tubos)

 revestimento

 painel fenólico.laminados

 madeira

 cobre

 metal

 material de revestimento

 pedra

 vida útil bastante longa.

Norma de segurança

 EN 13236, OSA 1317.
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Borgh catalogus hoofdstuk 20Disco de cortar  ju ntas a seco

Aplicação

 Eliminação de juntas brandas e duras

 Serra de disco

Algumas vantagens importantes

 Segmentos de alta qualidade

Prato com protetores de prato incorporados

Devido a espessura de 6 ou 8 mm, a junta pode ser 

eliminada com um unico corte

Adequado para alternar entre diferentes tipos de juntas durante

o trabalho

Longa vida úti1

Especificaçoes ténicas

 Disponível com espessura de segmento de 6 e 8 mm

Altura de segmento de 5,3 mm

Ótima velocidade de trabalho 50 m/s

Velocidade máxima de trabalho 80 m/s
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Broca Diamantada tipo copo Corona turbo
 

Algumas vantagens importantes

 Os segmentos perfilados são duas vezes mais rápidos que uma broca com segmentos padrão

Longa vida útil emprega a velocidade correta

Broca corona de parede fina para perfurações rápidas

Produz menos poeira

Início fácil, inclusiva sem broca cantradora

Trabalho tranquilo devido à ótima concentricidade

Materiais

Todo tipo de material pétreo

Aplicação

A perfuração a seco de furos para as caixas 

de interruptores eletrónicos

Acessórios disponíveis

Adaptadores para acoplamento com várias máquinas

Brocas centradoras

Atenção

Velocidade de rotação ideal ao redor de 2500 r. p. m.

A esta velocidade se garante uma longa vida útil

Broca diamantada tipo copo Çorona  Diamante-S
 

Algumas vantagens importantes

 Os segmentos perfilados são duas vezes mais rápidos que uma broca padrão

A longa vida útil emprega a velocidade correta

Menos ruído

Trabalho tranquilo devido à marcha concêntrica 100% exata

Vida útil mais longa, caso se utilize o aspirador de pó

Materiais

Todo tipo de material pétreo

Aplicação

A perfuração a seco e sem poeira de furos 

para as caixas para os interruptores eletrônicos

Acessórios disponíveis

Broca ou ponta centradora

Tampas antipoeira para todo tipo de máquinas

Atenção

Velocidade de rotação ideal, cerca de 2500 RPM. 

A esta velocidade se garante uma ampla vida útil.

Broca diamantada longa seco / 
molhado com rosca 1/2” gás

 

Materiais em aplicação

 Perfuração a úmido em concreto e pedra dura.

 Com extração de poeira a seco em pedra maciça como calcário 

e tijolos ocos.

Algumas vantagens importantes

Segmentos inclinados para força máxima.

Segmentos turbo para fricção mínima.

Alta velocidade de perfuração.

Requer menor potência do motor.

Mais perfurações.

Comprimento padrão 380 mm.

Versões disponíveis

Segmento do anel com aumento no número de ranhuras em 

espiral segundo a medida (até Ø de 41). 

Perfilado com aumento no número de segmentos conforme a 

medida.

Acessórios disponíveis

Unidade de extração de poeira 1/2” gás para brocas corona de 

diamante.
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Dados de processamento BCM-MAX com casquilho com rosca interna

M6x45 M8x80 M10x80 M12x80

D
0

Orifício diâmetro x profundidade mm 10x55 14x90 16x90 18x90

Aplicação

 Ancoragem de barras rosqueadas, de fixação e aço de reforço 

em praticamente qualquer material pétreo.

Características

 Livre de estireno.

 Certificado ETA 11/0400 (organismo europeu para a avaliação 

técnica por suas siglas em inglês).

 Livre de pressão de expansão.

 Resistência a temperaturas entre -40 °C e 80 °C.

 Pequena distância do eixo e da borda. 

 De fácil aplicação, não exigindo grande esforço mecânico.

 Endurecimento rápido.

 Secagem rápida e completa.

 Mistura visível e rápida.

 Fechado com cânula adicional inclusive para o reuso.

Conteúdo

 Cartucho de 380 ml com 1 cânula misturadora.

 Cartucho de 165 ml com 1 cânula misturadora.

D ura b ilid a d e

 Até 18 meses após a produção.

 Manter em um lugar fresco e seco (entre 5 °C e 25 °C).

Acessórios disponíveis

 Cânulas misturadoras e pistola para cartuchos.

 Soprador para limpar perfurações e escova de arame.

 Peneiras e jaquetas com rosca interna.

 Varetas de fixação com anel e porca.   

 

   

  

   

Descrição

 Argamassa de resina de éster de vinil de dois componentes para 

ancoragens de grandes cargas livres de pressão de expansão 

em vários materiais de construção maciços e ocos.  

Materiais de construção sem aplicação de 

peneira

 Materiais de construção maciços como, por exemplo, concreto 

sem fissuras ou materiais sílico- calcários e tijolo para reves-ti

mento.

 Materiais de construção ocos e perfurados.

Períodos de processamento e de endurecimento BCM-MAX conforme a certificação ETA

Temperatura do concreto Processamento (min.) Endurecimento (min.)

5° 360

10° 270

20° 180

30° 90

35°

20

15

7

4

2 60

Chumbador Químico por BCM-Max de Borgh®

Químicos

 

Materiais de construção com aplicação de 

peneira
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Datos técnicos

M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

N Carga de tração admissível - concreto C20/25 - qualidade de aço 8.8 KN 4,0 7,6 12,0 19,0 28,0 31,7 39,6

V Cisalhamento admissível - concreto C20/25 - qualidade de aço 8.8 KN 3,0 5,4 8,0 12,0 22,0 34,0 51,0

D
0

Diâmetro do furo mm 8 10 12 14 18 22 26

H
0

Profundidade de perfuração mm 60 80 90 110 125 170 210

H
min

Espessura mín. material de base mm 90 120 130 160 160 250 300

H
eff

Profundidade min de fixação mm 60 80 90 110 125 170 210

T
inst

Torque de aperto Nm 6 10 20 40 80 120 160

C Distância nominal à borda mm 60 80 90 110 125 170 210

C
min

 Distância mínima da borda mm 30 40 45 55 65 85 105

S Distância característica do eixo mm 120 160 180 220 250 340 420

S
min

Distância mínima do eixo mm 60 80 90 110 125 170 210

Chumbador Químico BCM-Max de ®Borgh  sem peneira para concreto

Datos técnicos

Faça o furo com a furadeira levando em conta o diâmetro e profundidade. Limpe o furo, cuidadosamente, com o soprador e a escova de arame; segundo 

as instruções indicadas na embalagem.

  

Injete a partir da parte inferior, a quantidade apropriada na perfuração.

 

Introduza o parafuso extremo no furo, girando.  

Processamento BCM-MAX em materiais de construção maciços*
   

*¡Respeite o torque especificado para a peça a ser fixada!

Químicos
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Dados técnicos BCM-MAX com peneira para tijolo oco

M6 M8 M10 M12 M16

Peneira mm 9/12x50 13/16x85 13/16x85 18/20x85 18/20x85

N Carga de tração admissível - qualidade de aço 5.8 KN 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8

V Cisalhamento admissível - qualidade de aço 5.8 KN 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8

D
0

Diâmetro do furo mm 12 16 16 20 20

H
0

Profundidade de perfuração mm 55 90 90 90 90

H
eff

Profundidade min de fixação mm 50 85 85 85 85

C
min

 Distância mínima à borda mm 50 50 50 50 50

S
min

Distância mínima ao eixo mm 50 50 50 50 50

®Chumbador Químico BCM-Max de Borgh  com peneira para tijolo oco

Injete a partir da parte inferior, a quantidade apropriada na peneira. Coloque o parafuso na perfuração mediante um movimento de giro contínuo. 

Caso seja necessário, comprove a distribuição da argamassa sobre a fixação 

imediatamente após tê-la deslocado. Se necessário, reinjete a peneira, esp-e

cialmente, em materiais com muitas cavidades ou cavidades muito grandes.

Faça o furo com a furadeira levando em conta o diâmetro de perfuração e 

comprimento da peneira.

Coloque a peneira na perfuração.

Chumbador BCM-MAX em tijolo ocos (aplicação com peneira)**

**¡Respete el tiempo de endurecimiento indicado antes de cargar la construcción!

Químicos
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Selante FireStop

Químicos
Datos técnicos

FIRESTOP SEALANT

KIT SELANTE FIRESTOP 

SELANTE ACRÍLICO FLEXÍVEL

KIT SELLADOR FIRESTOP 

Aplicação

O selante acrílico flexível mono componente, Firestop da Borgh, é classificado  como resistente a fogo em incêndio 

por até 4 horas.

Projetado para vedações internas de juntas resistentes ao fogo, onde a integridade das paredes contra incêndio 

deve ser mantida, é recomendado pela baixa expansão das juntas de construção algo em torno de 12,5%. 

São normalmente utilizados nas juntas de baixo movimento em painéis pré fabricados, divisórias e janela de quadros, 

vedações em torno de elementos penetrantes, tubos, cabos, dutos de metal, etc. São também usados para reparar 

rachaduras em concreto e gesso.

Utilização

Os substratos devem estar limpos, secos e isentos de selantes velhos, 

poeira, graxa e outros contaminantes, o que pode afetar a adesão. 

Substratos porosos devem ser limpos mecanicamente com uma escova de 

arame ou similar.

Embora com excelen   t e adesão aos substratos mais comuns, testes 

preliminares de adesão, são sugeridos.

Para que as características a  n  t  i -  chama sejam conseguidas em sua 

plenitude, devese utilizar espuma de polietileno de célula fechada (Cellular 

Strlp) e hastes de lã mineral. 

Tais materiais são necessários para obter a     classificação de incêndio 

necessária. Veja a tabela 1.

Em furos passantes no substrato, é necessário colocar um anteparo, para 

garantir pressão na parte traseira da junta e evitar falha de preenchimento 

e adesão, o que pode limitar a capacidade de movimento da articulação.

rachaduras em concreto e gesso.

Não use Firestop em substratos 

betuminosos ou em materiais de construção 

que possam absorver óleos, plastificantes 

ou solventes. 

Não use para imersão contínua em água.

Evite aplicações ao 

tempo e onde o risco de 

chuva seja provável dentro de 24 horas após 

a aplicação.

Não recomendado para aplicações de 

contato direto com alimentos. 

Não há adesão ao PE, PP,PTFE (Teflon®); em 

casos de materiais não conhecidos, proceda 

com testes de aderência

para avaliação.

Restrições ao uso

Suporta fogo por 4 horas. 

Sem halogênio, solventes e amianto, 

a base de água e sem odor.

Adesão aos substratos de construção 

mais comuns, permitindo pintura após a cura.

Permanentemente flexível. 

Benefícios

Concreto         Gesso             Madeira

Tijolo                Bloco estrutural

Substratos
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Especificações – Dados técnicos  

 Gravidade específica: Aprox. 1,65 g / ml

Tempo de formação da pele: Aprox. 20 

minutos a 23 º C; 50% de R.H.

Temperatura de aplicação: Entre 5 º C e 

35 º C 

Temperatura de serviço: 

20 º C a 80 º C 

Dureza Shore A (ISO 868): 25

Tubo de 300 ml de selante

Capacidade de movimentação conjunta: + 12,5%

Alongamento na ruptura (ISO 37): 200%

 

 

 

 

 

 

 

 

Classificação de RESISTÊNCIA AO FOGO: 4 horas de acordo 

com EN: 13501-2. 

 Testado de acordo com EN: 1366-4 - Teste de resistência ao 

fogo para instalações de serviço. Vedações de junta linear: 

Testado de acordo com EN: 1366-3 - Teste de resistência ao 

fogo para instalações de serviço.  

Selos de penetração: Em conformidade com ISO 11600F - 

classe 12,5 P . 

 

TABELA 1

Dimensões

da junta

material

de apoio

Orientação Classifica-
ção
ac. EN
1366-4

Clasific. de acordo EN 13501-2

Integridade
(mm.)

Isolamento
(mm.)

largura
(mm.)

prof.
(mm.)

TABELA 2

40

40

10 5

5

10

MW

MW
PE

Vertical

Vertical

Vertical

246
246

246

246

191

70

E 240 ei 240 V-X-F-W 00 to 10

E 240 ei 180 V-X-F-W 00 to 40

E 240 ei 60 V-X-F-W 00 to 40

diametro

da tubula-

ção de PVC

(mm.)

Classificação

ac. EN 1366-4

Integridade
(mm.)

Isolamento
(mm.)

160 155 155 E 120C/C

Lenda:

MW: lá mineral

PE: Espuma de polietileno

V: Construção de suporte vertical - junta vertical;

X: sem movimento;

F: Campo (Junta feita em condições reais);

C/C: Configurações de extremidade do tubo:

C: Tampado (dentro e fora do forno)

Clasific. de 
acordo 
EN 13501-2

O prazo de validade é de 12 meses na embalagem original fechada, em condições secas e protegido da luz 

solar direta a temperaturas entre + 5ºC e + 25ºC.

Para mais informações sobre segurança, consulte a folha de dados de segurança correspondente.
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Selante MS Polímero

Químicos
Datos técnicos

Aplicação

O Selante MS Polímero da Borgh, também conhecidos como selante de “silicone modificado” 

ou “híbridos”, usa um polímero de silano modificado como base em vez da base de silicone 

ou uretano utilizado pelos selantes de poliuretano. 

Isto permite combinar as características de alto desempenho do silicone e do poliuretano, 

minimizando os pontos fracos de cada um. O Selante MS Polímero possui a durabilidade 

e capacidade de pintura do poliuretano sem o encolhimento comumente associado às 

químicas do poliuretano. Ele também tem resistência a intempéries e UV do silicone 

enquanto ainda resiste à abrasão.

A química híbrida inovadora do Selante MS Polímero oferece muitos benefícios exclusivos. 

Dado a base terminada em silano são livres de isocianatos, o que torna possível sua 

aplicação em superfícies úmidas – ideais para uso em condições adversas como chuvas, 

por exemplo.

Uma vez que não contém solventes, não há significativa redução do encolhimento durante 

a cura o que pode reduzir as características de vedação. Em relação a saúde e meio ambiente, 

a falta de solventes e isocianatos, reduz irritações de olhos, nariz e garganta, sistema gastrointestinal e pele.

Por estas características o Selante MS Polímero da Borgh é excelente para construções ecológicas, hospitais, entre outros.

Benefícios

O Selante MS Polímero é formulado com estabilizadores de luz e antioxidantes para limitar o impacto da luz ultravioleta. Uma vez que 

são isentos de isocianato, o efeito desses estabilizadores de luz aumenta, melhorando a resistência UV. Como resultado, os selantes de 

polímero MS são estáveis aos raios UV, resistindo à descoloração, rachaduras e perda de propriedades físicas como elasticidade, 

tornando os ideais para aplicações externas.

Por não conter óleo de silicone, o Selante não mancha superfícies, limitando a acumulação de sujeira, reduzindo riscos pouco atraentes. 

Isto também permite que sejam pintados com tintas à base de água. A pintura com tintas à base de óleo é possível, mas o tempo de 

secagem é bastante prolongado.

Sendo muito flexíveis, expandem e contraem com as mudanças de temperatura e umidade, absorvendo as vibrações do movimento 

estrutural, impacto e som. Quimicamente inertes (não reativos), tem alto grau de resistência química. Essa não reatividade os torna 

adequados para aplicações onde produtos químicos agressivos estão presentes. Em termos de adesão a superfícies são altamente 

resistentes e permanentemente flexíveis à maioria dos substratos, como metal, concreto, alumínio, vidro, madeira e plásticos, 

entre outros.
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Selante MS Polímero

Químicos
Datos técnicos

Utilização

O Selante MS Polímero da Borgh, tem aplicações nos seguintes casos:

Claraboias e emendas de calhas

Membranas de cobertura EPDM aderentes

Azulejos de cozinha e banheiro, pias, banheiras, balcões 

e outros acessórios

Dutos de aquecimento, ventilação ou ar condicionado

Janelas, portas e revestimentos residenciais e comerciais

Revestimento exterior e juntas

Juntas de expansão

Vedação de juntas entre vários componentes pré-moldados 

e pré-fabricados

União de superfícies de diferentes materiais

Vedações resistentes a produtos químicos em pisos impermeáveis

Tanques de armazenamento, bacias e silos

Selante universal para todas as juntas conectoras, fissuras, 

aspereza nas construções prediais ou industriais em quase 

todos os substratos.

Adesivo universal de indústrias de metal sintético, concreto, 

madeira e carpintaria, como: automóvel, trailer, motorhome, 

reboque, marinha, máquinas, ventilação, aço, fachada, vidro, 

moldura de janelas, móveis, interior, suporte, painéis de 

compensado, construção de estrada e ponte, etc.

Vedação de esquadrias com vidros simples ou duplos, 

especialmente vidros de segurança contra roubos.

Adesivo universal e selante em combinação com pedra natural. 

Vedação e colagem em área de alimentação. 

Selante universal para locais sanitários e molhados.

Selante e adesivo universal para manutenção em aplicações 

de renovação, vazamento, reparação, construção, isolamento 

e montagem.

Especificações – Dados técnicos

Escorrimento

Densidade

Tempo de forma o de películaçã

Máx movimento permitido

Temperatura de resistência apôs cura

Encolhimento

Cura em 24hs.

Prop. mecânicas 2 mm de película

Dureza, Shore A

Resistência tra oçã

Alongamento á ruptura

Módulo 100%

mm

g/ml

Min

%

ISO 7390 2

1,55

10

25

23°C / 55%RH

ISO 9040

23°C / 55%RH nao

mm 2-3

DIN 53505

DIN 53504

DIN 53504

55

Mpa 1,95

Mpa

% DIN 53504

DIN 53504

250

1,45

Aplicar a temperatura de 5 a 40 oC. 

As superfícies devem ser secas, limpas e sólidas.  

Em geral, o selante MS Polímero da Borgh adere perfeitamente, sem o uso de um primer em vários substratos, 

como vidro, superfícies vítreas sem esmalte, alumínio anodizado, madeira pintada e vários plásticos. 

As superfícies porosas, se necessário, devem ser pré-tratadas. Recomenda-se testes de adesão prévios ao uso.
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Selante MS Polímero

Não são recomendáveis as contínuas aplicações embaixo de água, assim como para superfícies de PE, PP, Teflon, cera, neoprene 

e betume. Sempre fazer um teste de aderência no substrato antes da aplicação. Não é apropriado para aplicação em contato direto 

com a vedação do isolamento do vidro ou em contato direto com folha de PVB em vidro revestido. Não apropriado para juntas com 

movimento vertical. Descoloração leve (cores claras) pode ocorrer em algumas circunstancias.

ESTAS INFORMAÇÕES têm como base relatórios e testes especializados. São consideradas confiáveis e publicadas em boa-fé, mas 

não são garantidas. Nos isentamos de qualquer responsabilidade, por qualquer dano, perda, acidente, violação de patentes ou por 

atividades que não supervisionamos diretamente e que resultem do uso dessa informação. 

Recomendamos que compradores testem cada produto pessoalmente a fim de determinar a sua adequação ao uso e a pessoa 

associada ao uso, segundo seus próprios critérios. 

O prazo de validade é de 12 meses na embalagem original fechada, em condições secas e protegido da luz solar direta, a temperaturas 

entre + 5ºC e + 25ºC.

Dados técnicos:
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Espuma de Poliuretano

A espuma de poliuretano Borgh é um produto largamente utilizado na construção civil e também 

na indústria em geral, pois apresenta excelente estabilidade e expansão, além de alta aderência. 

É utilizada para preenchimento de furos, fendas e junções, sendo uma opção excelente para o controle de umidade.

De uso profissional, seu uso com auxílio de uma pistola de aplicação PUR - Borgh, fica muito fácil de se dosar a aplicação, conforme sua 

demanda ou necessidade.

A Espuma PU Borgh são 100% livre de CFC, PCB e formaldeído, possuindo  

propriedades de isolamento térmico e acústico. Pode ser utilizada em diversas 

aplicações, como instalação de janelas e portas, isolamento e fixação de 

tubulações, assentamento de telhas, preenchimento de cavidades e vedação de juntas. 

Quando totalmente curadas, são quimicamente inertes, suportam temperaturas 

de -50 oC a +90 oC e por curtos períodos até +140 oC.

Não são resistentes aos raios UV, a menos que pintadas, cobertas ou revestidas; 

não têm valor nutricional para insetos e roedores, assim como não agem como 

base para o crescimento de fungos.

Alvenaria

Concreto

Madeira

Gesso

Telhas

PVC rígido

Styropor

Poliester

Poliestireno

Benefícios Substratos

Antes de iniciar a aplicação da espuma PU, lubrifique o adaptador da pistola com spray 

de vaselina ou spray de teflon. Prenda a lata na pistola, girando-a no sentido horário. 

Aperte o parafuso na parte de trás, assim, a extrusão do material pode ser ajustada.

Agite vigorosamente a lata antes de cada uso.

Limpe completamente a superfície na qual a espuma será utilizada. A mesma deverá estar 

livre de óleo, graxa e poeira

Umedeça a superfície onde será aplicada a espuma PU, para se obter um melhor resultado. 

Pressione o gatilho para a espuma ser lançada. 

Quando a lata estiver vazia, remova-a cuidadosamente da pistola, enquanto segura o gatilho 

para expelir qualquer gás ou residuo. 

Se necessário, limpe a pistola com solvente de PU, mas nunca deixe-o agindo por mais de 1 hora.

Utilização Restrições ao uso
As espumas de PU não 

podem ser aplicadas em:

Silicone

Teflon

Polietileno

Superfícies Oleosas

Superfícies gordurosas

Ambientes expostos a 

Raio UV, sem a devida 

cobertura, revestimento 

ou pintura.

Poliestireno

Químicos
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Especificações – Dados técnicos

Alto rendimento de 60 litros conforme Feica TM:1003.

Isolamento térmico e acústico.

Requer menos corte e limpeza.

Gás livre de HFC - sem contribuição para o aquecimento global

Classe de incêndio 83 de acordo com DIN 4102 parte 1.

Prazo de validade 12 meses 

Tempo de corte (Ø = 30mm)    15-30 minutos 

Tempo de cura completa na junta (+23 °C)  Máx 12 horas 

Tempo de cura completa na junta (+5 °C)  Máx 18 horas 

Densidade     20-26 kg/m³

Classe de fogo de espuma curada   B3 (DIN 4102-1) 

Flash point de espuma curada   400°C 

Resistência à tração    9 N/cm² (BS 5241)

Resistência à compreensão a 10%   4 N/cm² (DIN 53421)

Temperatura da resistência de espuma

curada longo prazo:    -40°C até +100°C                                                       

ESTAS INFORMAÇÕES tem como base relatórios e testes especializados. São consideradas confiáveis e publicadas em boa-fé, mas não 

são garantidas. Nos isentamos de qualquer responsabilidade, por qualquer dano, perda, acidente, violação de patentes ou por atividades 

que não supervisionamos diretamente e que resultem do uso dessa informação. 

Recomendamos que compradores testem cada produto pessoalmente a fim de determinar a sua adequação ao uso e a pessoa associada 

ao uso, segundo seus próprios critérios. 

O prazo de validade é de 12 meses na embalagem original fechada, em condições secas e protegido da luz solar direta, a temperaturas 

entre + 5ºC e + 25ºC.

Para mais informações sobre segurança, consulte a folha de dados correspondente.

Saude e Segurança

Aerosol extremamente inflamável.

Recipiente pressurizado: pode estourar se aquecido. 

Nocivo se ingerido ou inalado.

Pode causar sintomas de alergia ou asma ou dificuldades

 respiratórias se inalado.

Pode causar irritação das vias respiratórias. 

Causa irritação ocular grave.

Causa irritação na pele, por reação alérgica na pele.

Suspeito de causar câncer (inalação, contato com a pele).

Pode causar danos aos órgãos humanos, por exposição

 repetida ou prolongada. 

SE ENTRAR NA PELE: Lavar com bastante água.

EM CASO DE INALAÇÃO: Remover a pessoa para 

o ar fresco e mantê-la confortável para respirar.

SE ENTRAR EM CONTATO COM OS OLHOS: enxágue 

suavemente com gel de limpeza por vários minutos; remova 

as lentes de contato, se possível e continue enxaguando.

Ao procurar orientação médica, tenha o recipiente 

ou item em mãos. Manter fora do alcance das crianças 

e fora do alcance das crianças.

Antes de usar, leia o rótulo.

Mantenha longe de superfícies quentes, faíscas, chamas 

abertas e outras fontes de ignição. Não fume no local 

da aplicação.

Não pulverize sobre uma chama aberta ou outras fontes 

de decomposição. 

Não perfurar ou queimar a lata, mesmo depois de usar.

Proteger da luz solar. Não exponha a temperaturas 

acima de 50 ºC/122 ºF. 

Em caso de descarte da embalagem e conteúdo, busque 

empresas com incinerador industrial.
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Notas:

 

Especialista em fixações para a indúst ria 
e construção civil

borgh.com



Notas:

 

Especialista em fixações para a indúst ria 
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